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EXTRATO DO CONTRATO N° 56\619?-’399153

NATUREZA DO ATO: CONTRATO QUE ENTRE S| CELEBRAM A SECRETARIA MUNICIPAL DOS
DIREITOS HUMANOS E DESENVOLVIMENTO SOCIAL (SDHDS) E A
CONTRATADA ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA (PROCESSO
ADMINISTRATIVO N° P801343/2019).

OBJETO: Constitui objeto deste contrato Aquisicdo de MOBILIARIO DE ESCRITORIO (méveis
de 12 linha) com montagem para suprir as necessidades da Secretaria Municipal dos
Direitos Humanos e Desenvolvimento Social (SDHDS), do Municipio de Fortaleza-
CE.

VALOR TOTAL: O valor do presente Contrato é de R$ 2.279.852,60 (dois milhdes duzentos e setenta
e nove mil oitocentos e cinquenta e dois reais e sessenta centavos), inclusas todas
as despesas com tributos, contribuicbes fiscais e parafiscais, emolumentos, frete,
seguros e quaisquer outras que forem devidas, para entrega CIF (custos, seguro e
frete por conta do fornecedor) no almoxarifado da unidade compradora.

PAGAMENTO: O pagamento sera realizado pela contratante, através de crédito em conta corrente,
obrigatoriamente mantida junto ao Banco BRADESCO, no prazo de até 20 (vinte)
dias Uteis, contados da apresentagéo da Nota Fiscal / Fatura, em conformidade com
a legislacdo vigente, correspondentes aos servigos efetivamente prestados,
devidamente atestados pelo Servidor / Comissdo de Recebimento e mediante a
apresentacdo dos documentos fiscais exigiveis.

DOTAGAO . As despesas decorrentes da execugdo do presente contrato correrdo a conta-das
ORCAMENTARIA: dotacgdes orgamentarias do orcamento da SDHDS, abaixo descritas:
Unidade Classificagao Elemento Fonte
Orgamentaria
Iy § 31101 — SDHDS 14.244.0036.2305.0001 | 4.4.90.52 | 1.001.0000.00.01
;BEAR O OFIC! . 31101 — SDHDS 08.122.0001.1796.0069 | 4.4.90.52 | 1.001.0000.00.01
MUNICIPIO DE FOF- . ‘ 31101 — SDHDS 08.122.0001.2016.0034 | 4.4.90.52 | 1.001.0000.00.01
31101 — SDHDS 14.422.0031.2052.0001 | 4.4.90.52 | 1.001.0000.00.01
30 DEZ 20 \ 31901 — FMAS 08.244.0171.2029.0001 | 4.4.90.52 | 1.001.0000.00.01
\ 1.311.0000.00.00
31901 — FMAS 08.244.0171.2014.0001 | 4.4.90.52 | 1.001.0000.00.01
%\Q\ 1.311.0000.00.00
31901 — FMAS 08.244.0141.2021.0001 | 4.4.90.52 | 1.001.0000.00.01
SECRETARIAMUNICIPAL DO GOVERNO 1.311.0000.00.00
T 31901 — FMAS 08.244.0210.2028.0001 | 4.4.90.52 | 1.001.0000.00.01
31901 — FMAS 08.243.0211.2230.0001 | 4.4.90.52 | 1.001.0000.00.01
31901 - FMAS 08.244.0211.2027.0001 | 4.4.90.52 | 1.001.0000.00.01
VIGENCIA O Contrato a ser firmado com a empresa classificada no certame licitatério tera

validade de 12 (doze) meses, contados a partir da sua publicagao.

DATA: Fortaleza - CE, 23 de QQZ% oo J/e2> de 2019 .

ASSINATURAS: Sr. Elpidio Nogueira Moreira, Secretario da SDHDS/CONTRATANTE, Ednaldo
Xavier de Melo, Representante - ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS
LTDA/CONTRATADA. Visto: Sra. Alessandra Pimentel Fernandes — Coordenadora

Juridica SDHDS. 7

PUBLIQUE-SE NO.D.O.M.

Samuel Antonie Siiva Dias
Secretario Municigdl de Governo

Rua Padre Pedro de Alencar, n° 2230, Messejana
L 4 Fortaleza, Ceara, Brasil - 85 3105-3445
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Processo n° P801343/2019

CONTRATO QUE ENTRE SI CELEBRAM A -G \\
MUNICIPAL DOS DIREITOS HUMANOS E DESENVOLW 0]
SOCIAL (SDHDS) E A CONTRATADA ALBERFLEX INDUSTRIA DE
MOVEIS LTDA, PARA O FIM QUE NELE SE DECLARA.

CONTRATANTE: SECRETARIA MUNICIPAL DOS DIREITOS HUMANOS E DESENVOLVIMENTO
SOCIAL (SDHDS), inscrita no CNPJ/MF sob o n.° 08.991.232/0001-60, com sede na Rua Padre Pedro de
Alencar, N.° 2230 — Messejana — CEP 60.482-395 — Fortaleza/CE, neste ato representado por seu titular,
ELPIDIO NOGUEIRA MOREIRA, brasileiro, casado, inscrito no CPF sob o N.° 073.340.363-87, portador da
cédula de identidade n.° 20075549322 SSP/CE.

CONTRATADA: ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA, situada a Av. Rudolf Dafferner, n° 867,
Sorocaba, S&o Paulo, inscrita no CNPJ sob o N° 60.656.774/0001-05, doravante denominada
CONTRATADA, neste ato representada pela CENTRONIC CENTER COMERCIAL LTDA, situada a Av.
Eusébio de Queiroz, n® 2751, Eusébio, Ceard, CNPJ n° 10.538.148/0001-38, na pessoa do Sr. Ednaldo
Xavier de Melo, brasileiro, empresario, inscrito no CPF sob N° 101.208.314-49, RG N° 2003010409306 SSP-
SE, residente e domiciliado nesta, tém entre si justa e acordada a celebragéo do presente contrato, mediante
as clausulas e condigbes seguintes:

CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO
1.1. Constitui objeto deste contrato a aquisicdo de mobiliario de 12 linha, conforme resumo em anexo.
1.2. Segue abaixo lotes, especificagdes, quantitativo, valor unitario e valor total dos itens a serem adquiridos:

LOTE 1

Item

na Descrigdo do produto Qtde | Unit. Valgr

o Valor Total
Ata Unitario

CADEIRA GIRATORIA SEM BRACOS - ASSENTO - COMPOSTO POR
ALMA INJETADA EM POLIPROPILENO (ESPESSURA MINIMA 12MM),
ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO (ESPESSURA
MINIMA 35MM) DE DENSIDADE ENTRE 55/60KG/M?, REVESTIDO POR
CAPA COM ZIPER EM TECIDO 100% POLIESTER. DIMENSOES
MINIMAS DO ASSENTO 440X440MM (L X P). ENCOSTO — COMPOSTO
POR ALMA INJETADA EM POLIPROPILENO (ESPESSURA MINIMA
12MM), ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO COM
ESPESSURA ENTRE 25MM (EXTREMIDADE) E 45MM (INTERMEDIARIA)
E DENSIDADE ENTRE 55/60KG/M?, REVESTIDO POR CAPA COM ZIPER
EM TECIDO 100% POLIESTER. DIMENSOES MINIMAS DO ENCOSTO
4 |420X320MM (L X H). ESTRUTURA - COMPOSTA POR BASE GIRATORIA 124 | unD R$ R$
INJETADA EM NYLON 6, REFORCADA COM 30%DE FIBRA DE VIDRO, 910,00 | 112.840,00
APRESENTANDO PARTE SUPERIOR CORRUGADA, 5 RODIZIOS DE
DUPLO GIRO (@51MM) INJETADOS EM NYLON 6. PISTAO A GAS, COM
CAPA TELESCOPICA PRODUZIDA EM POLIPROPILENO INJETADO E
MECANISMO DE REGULAGEM. FIXACAO - O ENCOSTO E FIXADO
ATRAVES DE UMA HASTE DOBRADA EM FORMA DE “L" PRODUZIDA
EM TUBO DE FORMATO OBLONGO 18X43MM (ESPESSURA MINIMA
1,9MM), SENDO A HASTE PARAFUSADA EM UMA DAS EXTREMIDADES
NAS 2 PORCAS GARRAS FIXADAS NA ALMA DO ENCOSTO POR 2
PARAFUSOS M6X20MM E NA OUTRA EXTREMIDADE PARAFUSADA NA
CANALETA CENTRAL ATRAVES DE 2 PARAFUSOS M8X16MM. O
ASSENTO E FIXADO NO MECANISMO ATRAVES DE UM SUPORTE

k. Rua Padre Pedro de Alencar, n® 2230, Messejana
L Fortaleza, Ceard, Brasil - 85 3105-3445
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FRONTAL DE ACO (ESPESSURA 2,7MM) E SUPORTE T SEER_{%
FERRO CHATO ( ESPESSURA 4,76MM ), SOLDADOS NA CAN
MECANISMO DA BASE, E POR 4 PARAFUSOS M6X40MM. REGULAGEM
DE ALTURA DO ASSENTO: COM VARIAGAO MINIMA ENTRE 440 A
570MM (EM R+A1:F11ELACAO AO PISO), ATRAVES DE PISTAO A GAS,
ACIONAMENTO ATRAVES DE ALAVANCA PRODUZIDA EM ALMA DE
FERRO CHATO 6X8MM REVESTIDO EM NYLON. FABRICAGCAO DE
ACORDO COM NORMAS NR17 — NORMA REGULAMENTADORA DO
MINISTERIO DO TRABALHO, QUE TRATA DA ERGONOMIA; E DA ABNT
NBR13962:20086.

CADEIRA GIRATORIA COM REGULAGENS E BRAGOS REGULAVEIS -
ASSENTO - COMPOSTO POR ALMA INJETADA EM POLIPROPILENO
(ESPESSURA MINIMA 12MM), ESTOFADO EM ESPUMA DE
POLIURETANO INJETADO (ESPESSURA MINIMA 35MM) DE
DENSIDADE ENTRE 55/60KG/M®, REVESTIDO POR CAPA COM ZIPER
EM TECIDO 100% POLIESTER. DIMENSOES MINIMAS DO ASSENTO
440X440MM (L X P). ENCOSTO — COMPOSTO POR ALMA INJETADA EM
POLIPROPILENO (ESPESSURA MINIMA 12MM), ESTOFADO EM
ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO COM ESPESSURA ENTRE
25MM (EXTREMIDADE) E 45MM (INTERMEDIARIA) E DENSIDADE
ENTRE 55/60KG/M?®, REVESTIDO POR CAPA COM ZIPER EM TECIDO
100% POLIESTER. DIMENSOES MINIMAS DO ENCOSTO 420X320MM (L

H). ESTRUTURA - COMPOSTA POR BASE GIRATORIA INJETADA EM
NYLON 6, REFORGADA COM 30%DE FIBRA DE VIDRO,
APRESENTANDO PARTE SUPERIOR CORRUGADA, 5 RODIZIOS DE
DUPLO GIRO (@51MM) INJETADOS EM NYLON 6. PISTAO A GAS, COM
CAPA TELESCOPICA PRODUZIDA EM POLIPROPILENO INJETADO E
MECANISMO DE REGULAGEM. FIXAGAO - O ENCOSTO E FIXADO
ATRAVES DE UMA HASTE EM FORMA DE ‘L" COMPOSTA POR
SUPORTE DE HASTE PRODUZIDO EM CHAPA DE ACO DOBRADA,
HASTE FIXA PRODUZIDA EM TUBO DE AGCO NO FORMATO OBLONGO
DE 25X50 (ESPESSURA MINIMA 1,5MM), BUCHA EM ACETAL E HASTE
REGULAVEL PRODUZIDA EM TUBO DE ACO NO FORMATO OBLONGO
DE 18X43 (ESPESSURA MINIMA 1,5MM), SENDO A HASTE REGULAVEL
SOLDADA NA EXTREMIDADE SUPERIOR A UMA CHAPA DE AGO
(ESPESSURA MINIMA 3,35MM) E FIXADA NAS 2 PORCAS GARRAS DA
ALMA DO ENCOSTO POR 2 PARAFUSOS MB6X20MM E NA OUTRA
EXTREMIDADE O SUPORTE DE HASTE E FIXADO NA CANALETA
CENTRAL ATRAVES DE 2 PINOS DE GIRO. O ASSENTO E FIXADO NO
MECANISMO ATRAVES DE UM SUPORTE FRONTAL DE ACO
(ESPESSURA 2,7MM) E SUPORTE TRASEIRO DE FERRO CHATO (
ESPESSURA 4,76MM ), SOLDADOS NA CANALETA DO MECANISMO DA
BASE, E FIXADO POR 4 PARAFUSOS MBX35MM. ACABAMENTO -
TODAS AS PEGCAS METALICAS USADAS NO PROCESSO DE
FABRICACAO, RECEBEM APLICAGAO DE PINTURA ELETROSTATICA
EPOXI-PO LISA FOSCA, NA COR A DEFINIR, COM POLIMERIZAGAO EM
ESTUFA. REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO: COM VARIAGCAO
ENTRE 440 A 570MM (EM RELAGAO AO PISO), ATRAVES DE PISTAO A
GAS, ACIONAMENTO ATRAVES DE ALAVANCA PRODUZIDA EM ALMA
DE FERRO CHATO 6X8MM REVESTIDO EM NYLON. REGULAGEM DE
INCLINAGAO DO ASSENTO, COM VARIACAO ENTRE +1° A -9° (£2°),
ACIONAMENTO ATRAVES DA ALAVANCA DE REGULAGEM
PRODUZIDA EM ALMA DE FERRO CHATO 6X8MM REVESTIDO EM
NYLON E TRAVAMENTO NA POSICAO DESEJADA. REGULAGEM DE
ALTURA DO ENCOSTO COM VARIAGAO ENTRE 360 A 440MM EM
RELAGCAO AO ASSENTO POR SISTEMA DE REGULAGEM INTEGRADA
DE 5 POSICOES DE ALTURA, ACIONAMENTO ATRAVES DE BOTAO
LOCALIZADO NA ESTRUTURA DO ENCOSTO, PRODUZIDO EM
POLIPROPILENO. REGULAGEM DE INCLINAGAO DO ENCOSTO EM
RELACAO AO ASSENTO COM VARIACAO ENTRE 95° A 113° (+2°),
ACIONAMENTO ATRAVES DE ALAVANCA PRODUZIDA EM ALMA DE
FERRO CHATO 6X8MM REVESTIDO EM NYLON. BRACO REGULAVEL -
ESTRUTURA EM FORMA DE “U" COMPOSTA POR UMA TRAVESSA
FIXA PRODUZIDA EM TUBO DE AGCO NO FORMATO OBLONGO
25X50X410MM (ESPESSURA 1,5MM), SOLDADA A CHAPA CENTRAL
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PRODUZIDA EM AGO, MEDINDO 68X107MM (ESPESSURA 4,7MM)
ESSA TRAVESSA E FIXADA NO MECANISMO DA CADEIRA POR 4
PARAFUSOS M6X16MM, DUAS HASTES LATERAIS EM “L", PRODUZIDA
EM TUBO DE ACO NO FORMATO OBLONGO 18X43MM (ESPESSURA
1,5MM), MEDINDO 43X185X274MM (LXPXH) COM FURACOES
LATERAIS PARA REGULAGEM DE ALTURA, HASTE MOVEL
REGULAVEL NA ALTURA POSSUI FORMATO DE “T" INJETADA EM
NYLON 6 COM 30% DE FIBRA DE VIDRO, MEDINDO 46X121X186MM
(LXPXH), COMPOSTA POR HASTE DE FORMATO OBLONGO 25X50MM
(ESPESSURA 3MM), COM EXTREMIDADE SUPERIOR EM FORMATO
CONICO PARA A FIXAGAO DO APOQIO, E NA LATERAL POSSUI BOTAO
OBLONGO E BUCHA OBLONGA BIPARTIDA PRODUZIDA EM ACETAL,
FIXADA ENTRE A TRAVESSA FIXA E HASTE LATERAL. REGULAGEM
DE ALTURA - COM CURSO DE 70MM, COM REGULAGEM EM ATE 8
POSICOES E ACIONAMENTO ATRAVES DE BOTAO OBLONGO.
REGULAGEM DE LARGURA - COM CURSO DE 70MM, E VARIACAO
ENTRE 460 A 530MM ENTRE OS APOIOS (VAO) E ACIONAMENTO
ATRAVES DE ALAVANCA EXCENTRICA. APOIO DE BRAGO -
CONSTITUIDO DE APOIO COM TEXTURA NA FACE SUPERIOR,
PRODUZIDO COM COMPOSTO DE ELASTOMERO TERMOPLASTICO
PP/EDPM, COM CERDAS INTERNAS QUE OFERECEM MAIOR
CONFORTO AQO APOIO, MEDINDO 93X230X17MM (LXPXH), E
ENCAIXADO EM UMA ALMA PRODUZIDA EM POLIPROPILENO
INJETADO, MEDINDO 86X223X9,4MM (LXPXH). BASE INFERIOR
PRODUZIDA EM POLIPROPILENO INJETADO, MEDINDO
93X230X11,7MM (LXPXH), QUE POSSUI ALOJAMENTOS ONDE SAO
FIXADOS A PARTE SUPERIOR DO APOIO JUNTAMENTE COM A ALMA,
POR MEIO DE TRAVAS EXISTENTE NA ALMA. O APOIO MONTADO E
FIXADO NA HASTE EM FORMATO “T", POR MEIO DE DOIS
PARAFUSOS 5,0X14MM. FABRICACAO DE ACORDO COM NORMAS
NR17 — NORMA REGULAMENTADORA DO MINISTERIO DO TRABALHO,
QUE TRATA DA ERGONOMIA; E DA ABNT NBR13962:2006.
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CADEIRA FIXA SEM BRACOS - ASSENTO — COMPOSTO POR ALMA
INJETADA EM POLIPROPILENO (ESPESSURA MINIMA 12MM),
ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO (ESPESSURA
MINIMA 35MM) DE DENSIDADE ENTRE 55/60KG/M?, REVESTIDO POR
CAPA COM ZIPER EM TECIDO 100% POLIESTER. DIMENSOES
MINIMAS DO ASSENTO 440X440MM (L X P). ENCOSTO — COMPOSTO
POR ALMA EM MADEIRA COMPENSADA (ESPESSURA MINIMA 12MM),
ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO COM
ESPESSURA ENTRE 25MM (EXTREMIDADE) E 45MM (INTERMEDIARIA)
E DENSIDADE ENTRE 55/60KG/M?, REVESTIDO POR CAPA COM ZIPER
EM TECIDO 100% POLIESTER. DIMENSOES MINIMAS DO ENCOSTO
420X320MM (L X H). ESTRUTURA - 2 TUBOS DE ACO DE FORMATO
OBLONGO 16X30MM (ESPESSURA MINIMA 1,5MM) DOBRADOS EM
FORMATO TRAPEZOIDAL, QUE FORMAM BASE E ENCOSTO, SAO
UNIDOS POR MEIO DE SOLDA A UMA ESTRUTURA PRODUZIDA COM 2
TUBOS DE ACO ©22,2 (ESPESSURA MINIMA 1,5MM) DOBRADOS E
SOLDADOS EM FORMA DE “X". QUATRO SAPATAS PROTETORAS,
PRODUZIDAS EM POLIPROPILENO DE FORMATO TRAPEZOIDAL, SAO
FIXADAS NA BASE ATRAVES DE REBITES. FIXAGAO — O ASSENTO E
FIXADO NA ESTRUTURA POR PARAFUSOS M6X35MM. O ENCOSTO E
FIXADO NA ESTRUTURA ATRAVES DE UMA CHAPA DE ACO
(ESPESSURA MINIMA 2,7MM) SOLDADA NA MESMA POR PARAFUSOS
M6X20MM. DIMENSOES GERAIS MINIMAS: 510 X 570X 820MM (L X P X
H), H DO ASSENTO: 460MM (EM RELAGAO AO PISO). FABRICAGCAO DE
ACORDO COM NORMAS NR17 — NORMA REGULAMENTADORA DO
MINISTERIO DO TRABALHO, QUE TRATA DA ERGONOMIA; E DA ABNT
NBR13962:2006
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k. Rua Padre Pedro de Alencar, n° 2230, Messejana
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TCADEIRA FIXA TRAPEZOIDAL COM PRANCHETA DOBRAVEL E PORTA

LIVRO. - ASSENTO / ENCOSTO: DEVERA SER MOLDADO
ANATOMICAMENTE, DENTRO DAS NORMAS DE ERGONOMIA,
FABRICADOS EM MADEIRA COMPENSADA DE NO MINIMO 12MM,
PROVENIENTE DE REFLORESTAMENTO. A FIXAGAO DO ASSENTO NA
BASE DA CADEIRA, DEVERA SER FEITA ATRAVES DE “REBITES TIPO
TUBO, DE FERRO ZINCADO" MEDIDA 6X14,5MM OU M6X16MM,
CRAVADOS NA MADEIRA COMPENSADA E PARAFUSOS M6X35MM. E
A DO ENCOSTO ATRAVES DOS MESMOS REBITES COM MEDIDA
6X14,5MM OU M6X16MM, CRAVADOS NA MADEIRA, E FIXADOS POR
UMA CHAPA DE ACO SOLDADA AO TUBO QUE FAZ A UNIAO DO
ENCOSTO AO ASSENTO. ASSENTO / ENCOSTO (ESTOFAMENTO):
DEVERA SER PRODUZIDOS EM ESPUMA DE POLIURETANO
INJETADO, EXPANDIDO POR AGUA (METODO ESTE QUE ELIMINA O
USO DE SOLVENTES TOXICOS, GARANTE MAIOR QUALIDADE) COM
ESPESSURA MINIMA DE 25 MM E DENSIDADE ENTRE 55 E 60 KG/M3.
REVESTIMENTO: EM COURO SINTETICO OU TECIDO 100%
POLIESTER NA COR A ESCOLHER, EM FORMA DE REFIL COM ZIPER
PARA FACILITAR A TROCA DO REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO
ENCOSTO. BRACO COM PRANCHETA DOBRAVEL: BRACO
TRAPEZOIDAL PROLONGAMENTO DA ESTRUTURA COMPOSTO POR
TUBO DE AGO INDUSTRIAL REDONDO COM DIAMETRO DE 7/8 COM
ESPESSURA MINIMA DE 1,5MM, PRANCHETA PRODUZIDA EM MDP DE
NO MINIMO 18MM ESPESSURA, REVESTIDA EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO TEXTURIZADO COM NO MINIMO
0,3MM DE ESPESSURA COM BORDAS EM FITA DE PVC, MECANISMO
GIRATORIO DA PRANCHETA COM PARADA NA POSIGCAO HORIZONTAL
E VERTICAL (GIRO DE 90°. PORTA-LIVROS: PRODUZIDOS EM ACO
TREFILADO DE @ 4MM, MEDINDO 332X415MM, RECEBENDO SOLDA
DE PROJECAO NOS PONTOS DE CRUZAMENTO DA MALHA DE APOIO
COM O CONTORNO DO PORTA-LIVROS. ESTRUTURA: BASE FIXA
TRAPEZOIDAL E TRAVESSAS EM TUBO DE ACO INDUSTRIAL
DIAMETRO 7/8 COM ESPESSURA MINIMA DE 1,5MM. POSSUINDO
QUATRO PONTEIRAS EM POLIPROPILENO INJETADO PARA MELHOR
NIVELAMENTO DA CADEIRA. ACABAMENTO: TODAS PEGCAS
METALICAS USADAS NO PROCESSO DE FABRICAGAO, RECEBEM
TRATAMENTOS DESENGRAXANTE E ANTIFERRUGINOSO POR
ASPERSAO ALTA PRESSAO, A FIM DE CONSTRUIR UM SUBSTRATO
SEGURO PARA APLICAGAO DE PINTURA ELETROSTATICA EPOXI A
PO COM POLIMERIZACAO EM ESTUFA A 210°C. DIMENSOES
APROXIMADAS: H ASSENTO: 440MM EM RELAGAO AO PISO. H
ENCOSTO: 780MM EM RELAGAO AO PISO. ASSENTO:
LARGURA:430MM,  PROFUNDIDADE DA  SUPERFICIE DO
ASSENTO:430MM, ENCOSTO: LARGURA:400 MM, EXTENSAO
VERTICAL DO ENCOSTO:300 MM. CONFORME NORMA ABNT
NBR13962:20086.
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R$
970,00

R$
48.500,00
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LONGARINA CADEIRA 02 LUGARES SEM BRACO- ASSENTO -
COMPOSTO POR ALMA INJETADA EM POLIPROPILENO (ESPESSURA
MINIMA 12MM), ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO
(ESPESSURA MINIMA 35MM) DE DENSIDADE ENTRE 50 E 55 KG/M®,
EM TECIDO 100% POLIESTER. DIMENSOES MINIMAS DO ASSENTO
440X440MM (L X P). ENCOSTO — COMPOSTO POR ALMA INJETADA EM
POLIPROPILENO (ESPESSURA MINIMA 12MM), ESTOFADO EM
ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO COM ESPESSURA ENTRE 24
MM (EXTREMIDADE) E 45MM (INTERMEDIARIA) E DENSIDADE ENTRE
50 E 55 KG/M®, REVESTIDO EM TECIDO 100% POLIESTER.
DIMENSOES MINIMAS DO ENCOSTO 415X320 MM (LXH). ESTRUTURA -
ESTRUTURA DA BASE DA LONGARINA: COMPOSTA POR TRAVESSA
CENTRAL HORIZONTAL PRODUZIDA EM TUBO DE AGO 30X70MM E
DUAS COLUNAS VERTICAIS EM TUBO DE AGCO REDONDO @ 2
SOLDADOS NA MESMA. DUAS BASES PRODUZIDAS EM ALUMINIO,
ENCAIXADAS NAS COLUNAS VERTICAIS. RECEBE QUATRO SAPATAS
PROTETORAS EM NYLON, ENCAIXADAS EM CADA BASE. A FIXAGCAO
DO ENCOSTO NO ASSENTO E FEITA ATRAVES DE UMA HASTE
PRODUZIDA EM TUBO DE FORMATO OBLONGO 18X43MM. O

120

UND

R$
1.155,00

R$
138.600,00

k. Rua Padre Pedro de Alencar, n° 2230, Messejana
4 Fortaleza, Ceara, Brasil - 85 3105-3445
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ENCOSTO POSSUI DUAS PORCAS GARRAS FIXADAS NA ALMA (NA
PARTE DE TRAS DA MESMA) ONDE FIXA-SE A HASTE, ATRAVES DE
PARAFUSOS M6X20MM E A MESMA SERA PRESA NA TRAVESSA
CENTRAL HORIZONTAL DA LONGARINA EM UMA CANALETA
PRODUZIDA EM CHAPA DE ACO ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS
M10X16MM, PRESA A UMA BRACADEIRA EM CHAPA DE ACO POR
PARAFUSOS M6X12 MM. O ASSENTO E FIXADO NA TRAVESSA
CENTRAL HORIZONTAL DA LONGARINA PELA MESMA CANALETA
ONDE FIXA-SE O ENCOSTO.
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LONGARINA CADEIRA 03 LUGARES SEM BRACO - ASSENTO:
COMPOSTO POR ALMA INJETADA EM POLIPROPILENO (ESPESSURA
MINIMA 12MM), ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO
(ESPESSURA MINIMA 35MM) DE DENSIDADE ENTRE 50 E 55 KG/M?,
EM TECIDO 100% POLIESTER. DIMENSOES MINIMAS DO ASSENTO
440X440MM (LXP). ENCOSTO — COMPOSTO POR ALMA INJETADA EM
POLIPROPILENO (ESPESSURA MINIMA 12MM), ESTOFADO EM
ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO COM ESPESSURA ENTRE 24
MM (EXTREMIDADE) E 45MM (INTERMEDIARIA) E DENSIDADE ENTRE
50 E 55 KG/M? REVESTIDO EM TECIDO 100% POLIESTER.
DIMENSOES MINIMAS DO ENCOSTO 415X320 MM (LXH). ESTRUTURA -
ESTRUTURA DA BASE DA LONGARINA: COMPOSTA POR TRAVESSA
CENTRAL HORIZONTAL PRODUZIDA EM TUBO DE ACO 30X70MM E
DUAS COLUNAS VERTICAIS EM TUBO DE ACO REDONDO @ 2"
SOLDADOS NA MESMA. DUAS BASES PRODUZIDAS EM ALUMINIO,
ENCAIXADAS NAS COLUNAS VERTICAIS. RECEBE QUATRO SAPATAS
PROTETORAS EM NYLON, ENCAIXADAS EM CADA BASE. A FIXACAO
DO ENCOSTO NO ASSENTO E FEITA ATRAVES DE UMA HASTE
PRODUZIDA EM TUBO DE FORMATO OBLONGO 18X43MM. O
ENCOSTO POSSUI DUAS PORCAS GARRAS FIXADAS NA ALMA (NA
PARTE DE TRAS DA MESMA) ONDE FIXA-SE A HASTE, ATRAVES DE
PARAFUSOS M6X20MM E A MESMA SERA PRESA NA TRAVESSA
CENTRAL HORIZONTAL DA LONGARINA EM UMA CANALETA
PRODUZIDA EM CHAPA DE ACO ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS
M10X16MM, PRESA A UMA BRACADEIRA EM CHAPA DE ACO POR
PARAFUSOS M6X12 MM. O ASSENTO E FIXADO NA TRAVESSA
CENTRAL HORIZONTAL DA LONGARINA PELA MESMA CANALETA
ONDE FIXA-SE O ENCOSTO

121

UND

R$
1.640,00

R$
198.440,00
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SOFA 01 LUGAR: ASSENTO - MODELADO ANATOMICAMENTE
DENTRO DAS NORMAS DE ERGONOMIA, COMPOSTO POR ALMA EM
MDP (ESPESSURA 18MM) COM QUATRO PORCAS GARRAS COM
ROSCA M6, ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO LAMINADA DE
DENSIDADE ENTRE 20/30KG/M?, REVESTIDO EM TECIDO. DIMENSOES
DO ASSENTO 610X575X140MM (LXPXH), SENDO 475MM DE
PROFUNDIDADE UTIL. ENCOSTO - MOLDADO ANATOMICAMENTE
DENTRO DAS NORMAS DE ERGONOMIA, COMPOSTO POR ALMA EM
MDP (ESPESSURA 18MM) COM SEIS PORCAS GARRA COM ROSCA
M6, ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO LAMINADO DE
DENSIDADE ENTRE 20/30KG/M?, REVESTIDO EM TECIDO. DIMENSOES
DO ENCOSTO 610X140X410MM (LXPXH). BRACO ESTRUTURAL -
COMPOSTO POR UMA LATERAL EM MDP (ESPESSURA 25MM) COM
SETE PORCAS GARRA M6, APOIO SUPERIOR EM MDP (ESPESSURA
18MM), APOIO INFERIOR EM MDP (ESPESSURA 25MM) COM DUAS
PORCAS GARRA M8 PARA FIXAGAO DOS PES. APOIO FRONTAL,
POSTERIOR E INTERMEDIARIO EM MDP (ESPESSURA 18MM), E
LATERAL EXTERNA EM PAPELAO GRAMATURA 40. ESTE CONJUNTO
E ESTOFADO EM ESPUMA DE POLIURETANO LAMINADA COM
DENSIDADE ENTRE 20/30KG/M?, REVESTIDO EM TECIDO. DE
FORMATO RETANGULAR COM CANTOS ARREDONDADOS,
FORMANDO A ESTRUTURA DO SOFA, MEDINDO 108X700X505MM
(LXPXH). RECEBE ENTRE OS BRACOS (ABAIXO DO ASSENTO) UM
PAINEL DE ACABAMENTO POSTERIOR PRODUZIDO EM MDP DE
18MM, REVESTIDO EM TECIDO. O BRAGO RECEBE APOIOS
CILINDRICOS, PRODUZIDOS EM TUBO DE ACO @41,27X120MM
(ESPESSURA 1,5MM). CADA APOIO E UNIDO POR DUAS ARRUELAS

UND

R$
1.814,40

R$
16.329,60

B, Rua Padre Pedro de Alencar, n® 2230, Messejana
Fortaleza, Ceard, Brasil - 85 3105-3445
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DE ACO @50X6,5MM E UMA HASTE DE ROSCA M8X165MM.
ESTRUTURA - CONJUNTO COMPOSTO POR DUAS TRAVESSAS EM
TUBO DE AGO RETANGULAR 30X70MM (ESPESSURA 1,9MM) COM
VARIACAO NO COMPRIMENTO CONFORME NUMERO DE LUGARES,
COM EXTREMIDADE DOBRADA EM ‘L", FIXADAS AOS BRAGOS
ESTRUTURAIS POR PARAFUSOS M6X25MM.DIMENSOES GERAIS: 810
X 700 X 778MM (L X P X H); H DO ASSENTO: 440MM (EM RELAGAO AO
PISO); H DO BRAGO: 643MM (EM RELAGAO AO PISO). OBS. AS
DIMENSOES PODEM SOFRER UMA VARIAGAO DE + 5%. EM
CONFORMIDADE COM A ABNT NBR16405:2015.
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SOFA 02 LUGARES: ASSENTO - ASSENTO - MODELADO
ANATOMICAMENTE DENTRO DAS NORMAS DE ERGONOMIA,
COMPOSTO POR ALMA EM MDP (ESPESSURA 18MM) COM QUATRO
PORCAS GARRAS COM ROSCA M6, ESTOFADO EM ESPUMA DE
POLIURETANO LAMINADA DE DENSIDADE ENTRE 20/30KG/M?
REVESTIDO EM TECIDO. DIVENSOES DO ASSENTO 610X575X140MM
(LXPXH), SENDO 475MM DE PROFUNDIDADE UTIL. ENCOSTO -
MOLDADO ANATOMICAMENTE DENTRO DAS NORMAS DE
ERGONOMIA, COMPOSTO POR ALMA EM MDP (ESPESSURA 18MM)
COM SEIS PORCAS GARRA COM ROSCA M8, ESTOFADO EM ESPUMA
DE POLIURETANO LAMINADO DE DENSIDADE ENTRE 20/30KG/MP,
REVESTIDO EM TECIDO. DIMENSOES DO ENCOSTO 610X140X410MM
(LXPXH). BRACO ESTRUTURAL — COMPOSTO POR UMA LATERAL EM
MDP (ESPESSURA 25MM) COM SETE PORCAS GARRA M6, APOIO
SUPERIOR EM MDP (ESPESSURA 18MM), APOIO INFERIOR EM MDP
(ESPESSURA 25MM) COM DUAS PORCAS GARRA M8 PARA FIXAGAO
DOS PES. APOIO FRONTAL, POSTERIOR E INTERMEDIARIO EM MDP
(ESPESSURA 18MM), E LATERAL EXTERNA EM PAPELAO
GRAMATURA 40. ESTE CONJUNTO E ESTOFADO EM ESPUMA DE
POLIURETANO LAMINADA COM DENSIDADE ENTRE 20/30KG/M?,
REVESTIDO EM TECIDO. DE FORMATO RETANGULAR COM CANTOS
ARREDONDADOS, FORMANDO A ESTRUTURA DO SOFA, MEDINDO
108X700X505MM (LXPXH). RECEBE ENTRE OS BRACOS (ABAIXO DO
ASSENTO) UM PAINEL DE ACABAMENTO POSTERIOR PRODUZIDO EM
MDP DE 18MM, REVESTIDO EM TECIDO. O BRAGCO RECEBE APOIOS
CILINDRICOS, PRODUZIDOS EM TUBO DE ACO @41,27X120MM
(ESPESSURA 1,5MM). CADA APOIO E UNIDO POR DUAS ARRUELAS
DE ACO @50X6,5MM E UMA HASTE DE ROSCA M8X165MM.
ESTRUTURA - CONJUNTO COMPOSTO POR DUAS TRAVESSAS EM
TUBO DE ACO RETANGULAR 30X70MM (ESPESSURA 1,9MM) COM
VARIACAO NO COMPRIMENTO CONFORME NUMERO DE LUGARES,
COM EXTREMIDADE DOBRADA EM ‘L', FIXADAS AOS BRAGOS
ESTRUTURAIS POR PARAFUSOS M6X25MM.DIMENSOES GERAIS:
1415 X 700 X 778MM (L X P X H); H DO ASSENTO: 440MM (EM
RELACAO AO PISO); H DO BRAGO: 643MM (EM RELACAO AO PISO).
OBS. AS DIMENSOES PODEM SOFRER UMA VARIAGAO DE + 5%. EM
CONFORMIDADE COM A ABNT NBR16405:2015.
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UND

R$
2.680,00

R$
48.240,00

17

SOFA 03 LUGARES: ASSENTO - ASSENTO - MODELADO
ANATOMICAMENTE DENTRO DAS NORMAS DE ERGONOMIA,
COMPOSTO POR ALMA EM MDP (ESPESSURA 18MM) COM QUATRO
PORCAS GARRAS COM ROSCA M6, ESTOFADO EM ESPUMA DE
POLIURETANO LAMINADA DE DENSIDADE ENTRE 20/30KG/M?,
REVESTIDO EM TECIDO. DIMENSOES DO ASSENTO 610X575X140MM
(LXPXH), SENDO 475MM DE PROFUNDIDADE UTIL. ENCOSTO -
MOLDADO ANATOMICAMENTE DENTRO DAS NORMAS DE
ERGONOMIA, COMPOSTO POR ALMA EM MDP (ESPESSURA 18MM)
COM SEIS PORCAS GARRA COM ROSCA M6, ESTOFADO EM ESPUMA
DE POLIURETANO LAMINADO DE DENSIDADE ENTRE 20/30KG/M?,
REVESTIDO EM TECIDO. DIMENSOES DO ENCOSTO 610X140X410MM
(LXPXH). BRACO ESTRUTURAL - COMPOSTO POR UMA LATERAL EM
MDP (ESPESSURA 25MM) COM SETE PORCAS GARRA M6, APOIO
SUPERIOR EM MDP (ESPESSURA 18MM), APOIO INFERIOR EM MDP
(ESPESSURA 25MM) COM DUAS PORCAS GARRA M8 PARA FIXACAO
DOS PES. APOIO FRONTAL, POSTERIOR E INTERMEDIARIO EM MDP

19

UND

R$
3.601,00

R$
68.419,00

B Rua Padre Pedro de Alencar, n° 2230, Messejana
%" Fortaleza, Ceard, Brasil - 85 3105-3445
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(ESPESSURA 18MM), E LATERAL EXTERNA EM PAPELAO
GRAMATURA 40. ESTE CONJUNTO E ESTOFADO EM ESPUMA DE
POLIURETANO LAMINADA COM DENSIDADE ENTRE 20/30KG/M?,
REVESTIDO EM TECIDO. DE FORMATO RETANGULAR COM CANTOS
ARREDONDADOS, FORMANDO A ESTRUTURA DO SOFA, MEDINDO
108X700X505MM (LXPXH). RECEBE ENTRE OS BRACOS (ABAIXO DO
ASSENTO) UM PAINEL DE ACABAMENTO POSTERIOR PRODUZIDO EM
MDP DE 18MM, REVESTIDO EM TECIDO. O BRACO RECEBE APOIOS
CILINDRICOS, PRODUZIDOS EM TUBO DE ACO @41,27X120MM
(ESPESSURA 1,5MM). CADA APOIO E UNIDO POR DUAS ARRUELAS
DE AGCO @50X6,5MM E UMA HASTE DE ROSCA M8X165MM.
ESTRUTURA - CONJUNTO COMPOSTO POR DUAS TRAVESSAS EM
TUBO DE AGO RETANGULAR 30X70MM (ESPESSURA 1,9MM) COM
VARIACAO NO COMPRIMENTO CONFORME NUMERO DE LUGARES,
COM EXTREMIDADE DOBRADA EM “L", FIXADAS AOS BRACOS
ESTRUTURAIS POR PARAFUSOS M6X25MM.DIMENSOES GERAIS:
2015 X 700 X 778MM (L X P X H); H DO ASSENTO: 440MM (EM
RELACAO AO PISO); H DO BRAGO: 643MM (EM RELACAO AO PISO).
OBS. AS DIMENSOES PODEM SOFRER UMA VARIAGAO DE + 5%. EM
CONFORMIDADE COM A ABNT NBR16405:2015

& QN
P
0

y:.'”(;;\";‘ fu

PROL

onto Sacial

VALOR TOTAL DO LOTE 1

R$
880.078,60

LOTE 2

Item
na
Ata

Descrigdo do produto

Qtde

Unit.

Valor
Unitario

Valor Total

MESA RETA 1200X800 MM: TAMPO COM FORMATO DE
RETANGULAR, CONSTITUIDO EM MDP DE 25MM DE ESPESSURA
MINIMA COM ACABAMENTO NAS DUAS FACES EM BP. AS FACES
LATERAIS DOS TAMPOS RECEBEM FITA DE BORDA RETA,
PRODUZIDA EM PVC COM ESPESSURA DE 3MM E RAIO DE 3MM NAS
EXTREMIDADES SUPERIORES E INFERIOR. POSSUI FURO PARA
PASSAGEM DE FIACAO DE 60 MM DE DIAMETRO COM ACABAMENTO
EM FORMATO QUADRADO 80MM PRODUZIDO EM ABS OU
POLIPROPILENO. ESTRUTURA — AUTOPORTANTE, COMPOSTA POR 2
CAVALETES E 1 TRAVESSA HORIZONTAL ESTRUTURAL. CAVALETES
SAO CONSTITUIDOS POR: PERFIL SUPERIOR, PERFIL CENTRAL
ESTRUTURAL, COLUNA VERTICAL, CANALETA P/ CABEAMENTO E
PATA. PERFIL SUPERIOR — DOBRADO, PRODUZIDO EM CHAPA DE
ACO, DIMENSOES MINIMAS: 62X276X39X1,9MM (L X P X H X E),
POSSUI FURACAO NA PARTE SUPERIOR PARA FIXACAO NO TAMPO,
E FIXADO NA COLUNA POR SOLDA MAG. PERFIL CENTRAL — POSSUI
FORMATO RETANGULAR, E PRODUZIDO EM AGCO MEDIDA MINIMA
62X 15X60X1,5MM (L X P X H X E), SOLDADO NO CENTRO DO PERFIL
SUPERIOR E NA EXTREMIDADE SUPERIOR DA ABERTURA CENTRAL
COLUNA VERTICAL, NESTE PERFIL SERAO ENCAIXADAS E FIXADAS
AS TRAVESSAS ESTRUTURAIS. COLUNA VERTICAL - FORMATO
ELIPTICO, PRODUZIDA EM CHAPA DE ACO ESTAMPADA, MEDIDA
MINIMA 130X58X630X1,5MM (L X P X H X E), NA PARTE INFERIOR
INTERNA DA COLUNA E SOLDADA UMA CHAPA, MEDIDA MINIMA
100X43X3,35 MM (LXPXE), COM 2 FUROS CENTRAIS 70MM DISTANTES
ENTRE SI, PARA FIXACAO NA PATA, A COLUNA POSSUI UMA
ABERTURA CENTRAL, DENTRO DA QUAL E ENCAIXADA A CANALETA
P/ CABEAMENTO. CANALETA - POSSUI FORMATO EM “C" MEDIDA
MINIMA 35X12X545MM (L X P X H), EM PVC RIGIDO COM 3 CANAIS
DISTINTOS PARA PASSAGEM DE FIACAO E FECHAMENTO
CONSTITUIDO POR TAMPA REMOVIVEL, MEDIDA  MINIMA
42X7,2X520MM (L X P X H) EM PVC RIGIDO E ENCAIXADA NO PERFIL.
PATA (BASE) — ESTAMPADA, SEM PONTEIRAS, MEDIDA MINIMA 680 X
65MM (NA PARTE CENTRAL DA PATA) X 19MM (L X P X E),
CONTENDO 2 FUROS CENTRAIS 70MM DISTANTES ENTRE SI (P/
FIXACAO NA COLUNA VERTICAL POR PARAFUSOS OU QUALQUER
OUTRO SISTEMA QUE PERMITA SUA TROCA QUANDO NECESSARIO
E NUNCA ATRAVES DE SOLDA), EM CADA EXTREMIDADE INFERIOR

87

UND

R$
892,00

R$
77.604,00

by
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Rua Padre Pedro de Alencar, n° 2230, Messejana
Fortaleza, Ceard, Brasil - 85 3105-3445

|




DA PATA E SOLDADO UM PERFIL EM 'L DE 1.0MM DE ESPESSURA,] |

NO QUAL SERA FIXADA UMA PORCA PARA RECEBER O NIVELADOR
DE ALTURA, POR PORCA QUADRADA M8 E PARAFUSO M8X20 MM
PRODUZIDO COM BASE EM POLIPROPILENO, A SAPATA DEVE TER
DIAMETRO MINIMO DE 35MM. A MESA DEVE CONTER 2 PATAS COM
680MM LARGURA. TRAVESSAS HORIZONTAIS ESTRUTURAIS SAO
FORMADAS POR: PERFIL EXTERNO (TRAVESSA), PERFIL INTERNO E
DISPOSITIVO DE MONTAGEM. PERFIL EXTERNO - EM FORMATO
RETANGULAR MEDIDA MINIMA 680X15X1,5MM (H X P X E), PRODUZIDO
EM ACO COM COMPRIMENTO 1030 MM APROXIMADAMENTE. PERFIL
INTERNO PRODUZIDO EM CHAPA DE AGCO MEDIDA MiNIMA
250X50X3,75 MM (LXPXE). DISPOSITIVO DE MONTAGEM -
LINEARMENTE OS PERFIS SAO UNIDOS ATRAVES DE DISPOSITIVO
DE MONTAGEM REGULAVEL, ENCAIXADO DENTRO DO PERFIL
EXTERNO E COMPOSTO POR 2 PERFIS DE ENCAIXE PRODUZIDOS
EM POLIPROPILENO 2 PORCAS M6 E 2 PARAFUSOS MBX6MM COM A
FUNCAO DE AJUSTE DE COMPRIMENTO DE NO MAXIMO 200 MM.
FIXACAO — O TAMPO E FIXADO NA ESTRUTURA ATRAVES DA CHAPA
EM “L" DO CAVALETE LATERAL E DE BUCHAS METALICAS M6X13MM
EMBUTIDAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO POR PARAFUSOS
MBX16MM PARA CADA CAVALETE, A PARTE INFERIOR E UNIDA NA
COLUNA VERTICAL POR 2 PARAFUSOS M8X16 MM. PAINEL FRONTAL
1000MM X 222 MM X 25MM PRODUZIDO EM MDP DE 25MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO E LATERAIS RECEBEM PERFIL DE
BORDA RETA PRODUZIDA EM PVC COM ESPESSURA DE 1 MM, O
PAINEL FRONTAL E FIXADO ATRAVES DE 2 PERFIS CANTONEIRA,
PRODUZIDOS EM CHAPA DE ACO DOBRADA, MEDIDA MINIMA
172X172X1,9 MM, FIXADO POR 2 PARAFUSOS M6X12 MM NO TAMPO E
1 PARAFUSO M6X12 E 1 M7X11 MM NO PAINEL PARA CADA
CANTONEIRA. FABRICACAO DE ACORDO COM NORMAS NR17 -
NORMA REGULAMENTADORA DO MINISTERIO DO TRABALHO, QUE
TRATA DA ERGONOMIA; E DA ABNT NBR 13966:2008.
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MESA RETA 1400X800 MM: TAMPO COM FORMATO DE
RETANGULAR, CONSTITUIDO EM MDP DE 25MM DE ESPESSURA
MINIMA COM ACABAMENTO NAS DUAS FACES EM BP. AS FACES
LATERAIS DOS TAMPOS RECEBEM FITA DE BORDA RETA,
PRODUZIDA EM PVC COM ESPESSURA DE 3MM E RAIO DE 3MM NAS
EXTREMIDADES SUPERIORES E INFERIOR. POSSUI FURO PARA
PASSAGEM DE FIACAO DE 60 MM DE DIAMETRO COM ACABAMENTO
EM FORMATO QUADRADO 80MM PRODUZIDO EM ABS OU
POLIPROPILENO. ESTRUTURA — AUTOPORTANTE, COMPOSTA POR 2
CAVALETES E 1 TRAVESSA HORIZONTAL ESTRUTURAL. CAVALETES
SAO CONSTITUIDOS POR: PERFIL SUPERIOR, PERFIL CENTRAL
ESTRUTURAL, COLUNA VERTICAL, CANALETA P/ CABEAMENTO E
PATA. PERFIL SUPERIOR - DOBRADO, PRODUZIDO EM CHAPA DE
ACO, DIMENSOES MINIMAS: 62X276X39X1,9MM (L X P X H X E),
POSSUI FURAGCAO NA PARTE SUPERIOR PARA FIXAGAO NO TAMPO,
E FIXADO NA COLUNA POR SOLDA MAG. PERFIL CENTRAL — POSSUI
FORMATO RETANGULAR, E PRODUZIDO EM AGO MEDIDA MINIMA
B2X15X60X1,5MM (L X P X H X E), SOLDADO NO CENTRO DO PERFIL
SUPERIOR E NA EXTREMIDADE SUPERIOR DA ABERTURA CENTRAL
COLUNA VERTICAL, NESTE PERFIL SERAO ENCAIXADAS E FIXADAS
AS TRAVESSAS ESTRUTURAIS. COLUNA VERTICAL - FORMATO
ELIPTICO, PRODUZIDA EM CHAPA DE ACO ESTAMPADA, MEDIDA
MINIMA 130X58X630X1,5MM (L X P X H X E), NA PARTE INFERIOR
INTERNA DA COLUNA E SOLDADA UMA CHAPA, MEDIDA MINIMA
100X43X3,35 MM (LXPXE), COM 2 FUROS CENTRAIS 70MM DISTANTES
ENTRE S| , PARA FIXAGAO NA PATA, A COLUNA POSSUI UMA
ABERTURA CENTRAL, DENTRO DA QUAL E ENCAIXADA A CANALETA
P/ CABEAMENTO. CANALETA - POSSUI FORMATO EM "C" MEDIDA
MINIMA 35X12X545MM (L X P X H), EM PVC RIGIDO COM 3 CANAIS
DISTINTOS PARA PASSAGEM DE FIACAO E FECHAMENTO
CONSTITUIDO POR TAMPA REMOVIVEL, MEDIDA  MINIMA
42X7,2X520MM (L X P X H) EM PVC RIGIDO E ENCAIXADA NO PERFIL.

R$

87 1.052,00

UND

R$
91.524,00
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PATA (BASE) — ESTAMPADA “SEM F PONTEIRAS MEDIDA MINIMA 680 X
B65MM (NA PARTE CENTRAL DA PATA) X 19MM (L X P X E),
CONTENDO 2 FUROS CENTRAIS 70MM DISTANTES ENTRE SI (P/
FIXACAO NA COLUNA VERTICAL POR PARAFUSOS OU QUALQUER
OUTRO SISTEMA QUE PERMITA SUA TROCA QUANDO NECESSARIO
E NUNCA ATRAVES DE SOLDA), EM CADA EXTREMIDADE INFERIOR
DA PATA E SOLDADO UM PERFIL EM “L” DE 1,9MM DE ESPESSURA,
NO QUAL SERA FIXADA UMA PORCA PARA RECEBER O NIVELADOR
DE ALTURA, POR PORCA QUADRADA M8 E PARAFUSO M8X20 MM
PRODUZIDO COM BASE EM POLIPROPILENO, A SAPATA DEVE TER
DIAMETRO MINIMO DE 35MM. A MESA DEVE CONTER 2 PATAS COM
880MM LARGURA. TRAVESSAS HORIZONTAIS ESTRUTURAIS SAO
FORMADAS POR: PERFIL EXTERNO (TRAVESSA), PERFIL INTERNO E
DISPOSITIVO DE MONTAGEM. PERFIL EXTERNO - EM FORMATO
RETANGULAR MEDIDA MINIMA 60X15X1,5MM (H X P X E), PRODUZIDO
EM ACO COM COMPRIMENTO 1230 MM APROXIMADAMENTE. PERFIL
INTERNO PRODUZIDO EM CHAPA DE ACO MEDIDA MINIMA
250X50X3,75 MM (LXPXE). - DISPOSITIVO DE MONTAGEM -
LINEARMENTE OS PERFIS sAo UNIDOS ATRAVES DE DISPOSITIVO
DE MONTAGEM REGULAVEL, ENCAIXADO DENTRO DO PERFIL
EXTERNO E COMPOSTO POR 2 PERFIS DE ENCAIXE PRODUZIDOS
EM POLIPROPILENO 2 PORCAS M6 E 2 PARAFUSOS M6X6MM COM A
FUNCAO DE AJUSTE DE COMPRIMENTO DE NO MAXIMO 200 MM.
FIXACAO — O TAMPO E FIXADO NA ESTRUTURA ATRAVES DA CHAPA
EM “L” DO CAVALETE LATERAL E DE BUCHAS METALICAS M6X13MM
EMBUTIDAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO POR PARAFUSOS
M6X16MM PARA CADA CAVALETE. A PARTE INFERIOR E UNIDA NA
COLUNA VERTICAL POR 2 PARAFUSOS M8X16 MM. PAINEL FRONTAL
1200MM X 222 MM X 25MM PRODUZIDO EM MDP DE 25MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO E LATERAIS RECEBEM PERFIL DE
BORDA RETA PRODUZIDA EM PVC ESPESSURA DE 1 MM, O PAINEL
FRONTAL E FIXADO ATRAVES DE 2 PERFIS CANTONEIRA
PRODUZIDOS EM CHAPA DE ACO DOBRADA, MEDIDA MINIMA
172X172X1,9 MM, FIXADO POR 2 PARAFUSOS M6X12 MM NO TAMPO E
1 PARAFUSO M6X12 E 1 M7X11 MM NO PAINEL PARA CADA
CANTONEIRA.FABRICACAO DE ACORDO COM NORMAS NR17 -
NORMA REGULAMENTADORA DO MINISTERIO DO TRABALHO, QUE
TRATA DA ERGONOMIA; E DA ABNTNBR 13966:2008.
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MESA RETA 1600X800MM: TAMPO - COM FORMATO DE
RETANGULAR, CONSTITUIDO EM MDP DE 25MM DE ESPESSURA
MINIMA COM ACABAMENTO NAS DUAS FACES EM BP. AS FACES
LATERAIS DOS TAMPOS RECEBEM FITA DE BORDA RETA,
PRODUZIDA EM PVC COM ESPESSURA DE 3MM E RAIO DE 3MM NAS
EXTREMIDADES SUPERIORES E INFERIOR. POSSUI FURO PARA
PASSAGEM DE FIACAO DE 55MM DE DIAMETRO COM ACABAMENTO
EM FORMATO QUADRADO 80MM PRODUZIDO EM ABS OU
POLIPROPILENO. ESTRUTURA — AUTOPORTANTE, COMPOSTA POR 2
CAVALETES E 1 TRAVESSA HORIZONTAL ESTRUTURAL. CAVALETES
SAO CONSTITUIDOS POR: PERFIL SUPERIOR, PERFIL CENTRAL
ESTRUTURAL, COLUNA VERTICAL, CANALETA P/ CABEAMENTO E
PATA. PERFIL SUPERIOR - DOBRADO, PRODUZIDO EM CHAPA DE
ACO, DIMENSOES MINIMAS: 62X276X39X1,9MM (L X P X H X E),
POSSUI FURACAO NA PARTE SUPERIOR PARA FIXAGAO NO TAMPO,
E FIXADO NA COLUNA POR SOLDA MIG. PERFIL CENTRAL — POSSUI
FORMATO RETANGULAR, E PRODUZIDO EM ACO MEDIDA MINIMA
82X15X60X1,5MM (L X P X H X E), SOLDADO NO CENTRO DO PERFIL
SUPERIOR E NA EXTREMIDADE SUPERIOR DA ABERTURA CENTRAL
COLUNA VERTICAL, NESTE PERFIL SERAO ENCAIXADAS E FIXADAS
AS TRAVESSAS ESTRUTURAIS. COLUNA VERTICAL - FORMATO
ELIPTICO, PRODUZIDA EM CHAPA DE AGO ESTAMPADA, MEDIDA
MINIMA APROXIMADAMENTE 130X58X630X1,5MM (L X P X H X E), NA
PARTE INFERIOR INTERNA DA COLUNA E SOLDADA UMA CHAPA DE
FORMATO ELIPTICO, MEDIDA MINIMA 100X42X3,8MM (L X P X E), COM
2 FUROS CENTRAIS 70MM DISTANTES ENTRE SI , PARA FIXACAO NA
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PATA, A COLUNA POSSUI UMA ABERTURA CENTRAL, DENTRO DA
QUAL E ENCAIXADA A CANALETA P/ CABEAMENTO. CANALETA -
POSSUI FORMATO EM “C" MEDIDA MINIMA 35X12X545MM (L X P X H),
INJETADA EM ABS OU POLIPROPILENO RIGIDO COM 3 CANAIS
DISTINTOS PARA PASSAGEM DE FIACAO E FECHAMENTO
CONSTITUIDO POR TAMPA REMOVIVEL, MEDIDA MINIMA
42X7,2X520MM (L X P X H) INJETADA EM ABS OU POLIPROPILENO
RIGIDO E ENCAIXADA NO PERFIL. PATA (BASE) — ESTAMPADA, SEM
PONTEIRAS, MEDIDA MINIMA 680 X 65MM (NA PARTE CENTRAL DA
PATA) X 1,9MM (L X P X E), CONTENDO 2 FUROS CENTRAIS 70MM
DISTANTES ENTRE S| (P/ FIXAGAO NA COLUNA VERTICAL POR
PARAFUSOS OU QUALQUER OUTRO SISTEMA QUE PERMITA SUA
TROCA QUANDO NECESSARIO E NUNCA ATRAVES DE SOLDA), EM
CADA EXTREMIDADE INFERIOR DA PATA E SOLDADO UM PERFIL EM
“L” DE 1,9MM DE ESPESSURA, NO QUAL SERA FIXADA UMA PORCA
PARA RECEBER O NIVELADOR DE ALTURA, POR ROSCA QUADRADA
M8 E PARAFUSO M8X25MM PRODUZIDO COM BASE EM
POLIPROPILENO, A SAPATA DEVE TER DIAMETRO MINIMO DE 35MM.
A MESA DEVE CONTER 2 PATAS COM 680MM LARGURA. TRAVESSAS
HORIZONTAIS ESTRUTURAIS SAO FORMADAS POR: PERFIL
EXTERNO (TRAVESSA), PERFIL INTERNO E DISPOSITIVO DE
MONTAGEM. PERFIL EXTERNO - EM FORMATO RETANGULAR
MEDIDA MINIMA 60X15X1,5MM (H X P X E), PRODUZIDO EM ACO COM
COMPRIMENTO 1334MM APROXIMADAMENTE. PERFIL PRODUZIDO
EM CHAPA DE ACO MEDIDA MINIMA 250X51,2X3,4MM (L X H X E).
DISPOSITIVO DE MONTAGEM - LINEARMENTE OS PERFIS SAO
UNIDOS ATRAVES DE DISPOSITIVO DE MONTAGEM REGULAVEL,
ENCAIXADO DENTRO DO PERFIL EXTERNO E COMPOSTO POR 2
PERFIS DE ENCAIXE PRODUZIDOS EM ABS 2 PORCAS M6 E 2
PARAFUSOS MBX6MM COM A FUNCAO DE AJUSTE DO
COMPRIMENTO DE NO MINIMO 200MM. FIXACAO - O TAMPO E
FIXADO NA ESTRUTURA ATRAVES DA CHAPA EM “L" DO CAVALETE
LATERAL E DE BUCHAS METALICAS M6X13MM EMBUTIDAS NA FACE
INFERIOR DO TAMPO POR PARAFUSOS M6X16MM PARA CADA
CAVALETE, A PARTE INFERIOR E UNIDA NA COLUNA VERTICAL POR
2 PARAFUSOS M10X20MM. PAINEL FRONTAL 1400MM X 220MM X
25MM PRODUZIDO EM MDP DE 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDO
EM AMBAS AS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO E LATERAIS RECEBEM PERFIL DE BORDA RETA
PRODUZIDA EM PVC COM ESPESSURA DE 3MM, O PAINEL FRONTAL
E FIXADO ATRAVES DE 2 PERFIS CANTONEIRA, PRODUZIDOS EM
CHAPA DE ACO DOBRADA, MEDIDA MINIMA 162,4X162,4X2,6MM,
FIXADOS POR 2 PARAFUSOS M6X12MM NO TAMPO E 2 PARAFUSOS
MBX12MM E 2 PARAFUSOS MF7X11MM NO PAINEL. FABRICACAO DE
ACORDO COM NORMAS NR17 — NORMA REGULAMENTADORA DO
MINISTERIO DO TRABALHO, QUE TRATA DA ERGONOMIA; E DA
ABNTNBR 13966:2008
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MESA EM ‘L° 1400X1400X600X600MM:TAMPO - UNICO, COM
FORMATO DE "L", CONSTITUIDO EM MDP DE 25MM DE ESPESSURA
MINIMA COM ACABAMENTO NAS DUAS FACES (INFERIOR E
SUPERIOR) EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO (BP). AS
FACES LATERAIS DOS TAMPOS RECEBEM FITA DE BORDA RETA,
PRODUZIDA EM PVC COM ESPESSURA DE 3MM E RAIO DE 3MM NAS
EXTREMIDADES SUPERIORES E INFERIOR, DE ACORDO COM AS
NORMAS DA ABNT. POSSUI FURO PARA PASSAGEM DE FIACAO DE
55MM DE DIAMETRO SEM OU COM ACABAMENTO EM FORMATO
QUADRADO 80MM PRODUZIDO EM ABS OU POLIPROPILENO.
ESTRUTURA — AUTOPORTANTE, COMPOSTA POR 3 CAVALETES E 2
TRAVESSAS HORIZONTAIS ESTRUTURAIS. CAVALETES SAO
CONSTITUIDOS POR: PERFIL SUPERIOR, PERFIL CENTRAL
ESTRUTURAL, COLUNA VERTICAL, CANALETA P/ CABEAMENTO E
PATA. PERFIL SUPERIOR - DOBRADO, PRODUZIDO EM CHAPA DE
ACO, MEDIDA MINIMA 62X276X39X1,9MM (L X P X H X E), POSSUI
FURACAO NA PARTE SUPERIOR PARA FIXACAO NO TAMPO, E
FIXADO NA COLUNA POR SOLDA MIG. PERFIL CENTRAL - POSSUI
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FORMATO RETANGULAR, E PRODUZIDO EM ACO MEDIDA MINIMA
B2X15X60X1,5MM (L X P X H X E), SOLDADO NO CENTRO DO PERFIL
SUPERIOR E NA EXTREMIDADE SUPERIOR DA ABERTURA CENTRAL
COLUNA VERTICAL, NESTE PERFIL SERAO ENCAIXADAS E FIXADAS
AS TRAVESSAS ESTRUTURAIS. COLUNA VERTICAL — FORMATO
ELIPTICO, PRODUZIDA EM CHAPA DE ACO ESTAMPADA, MEDIDA
MINIMA 130X58X630X1,5MM (L X P X H X E), NA PARTE INFERIOR
INTERNA DA COLUNA E SOLDADA UMA CHAPA DE FORMATO
ELIPTICO, MEDIDA MINIMA 100X42X3,8MM (L X P X E), COM 2 FUROS
CENTRAIS 70MM DISTANTES ENTRE S|, PARA FIXACAO NA PATA, A
COLUNA POSSUI UMA ABERTURA CENTRAL, DENTRO DA QUAL E
ENCAIXADA A CANALETA PARA CABEAMENTO. CANALETA - POSSUI
FORMATO EM "C" MEDIDA MINIMA 35X12X545MM (L X P X H),
INJETADA EM ABS COM 3 CANAIS DISTINTOS PARA PASSAGEM DE
FIACAO E FECHAMENTO CONSTITUIDO POR TAMPA REMOVIVEL,
MEDIDA MINIMA 42X7,2X520MM (L X P X H) INJETADA EM ABS E
ENCAIXADA NO PERFIL. PATA (BASE) - ESTAMPADA, SEM
PONTEIRAS, MEDIDA MINIMA 580 X 65 (NA PARTE CENTRAL DA PATA)
X 1,9MM (L X P X E), CONTENDO 2 FUROS CENTRAIS 70MM
DISTANTES ENTRE SI (P/ FIXACAO NA COLUNA VERTICAL POR
PARAFUSOS OU QUALQUER OUTRO SISTEMA QUE PERMITA SUA
TROCA QUANDO NECESSARIO E NUNCA ATRAVES DE SOLDA, EM
CADA EXTREMIDADE INFERIOR DA PATA E SOLDADO UM PERFIL EM
“L" DE 1,9MM DE ESPESSURA , NO QUAL SERA FIXADA UMA PORCA
PARA RECEBER O NIVELADOR DE ALTURA, POR ROSCA QUADRADA
M8 E PARAFUSO M8X25MM PRODUZIDO COM BASE EM
POLIPROPILENO, A SAPATA DEVE TER DIAMETRO MINIMO DE 35MM.
A ESTACAO DEVE CONTER 3 PATAS COM 580MM LARGURA.
TRAVESSAS HORIZONTAIS SAO FORMADAS POR: PERFIL EXTERNO
(TRAVESSA), PERFIL INTERNO, DISPOSITIVO DE MONTAGEM E
PERFIL JUNCAO 90°. PERFIL EXTERNO - EM FORMATO RETANGULAR
MEDIDA MINIMA 60X15X1,5MMMM (H X P X E), PRODUZIDO EM AGO
SENDO 01 COM COMPRIMENTO MINIMO 1234MM (FRONTAL) E A
OUTRA COM COMPRIMENTO MINIMO  934MM  (LATERAL)
APROXIMADAMENTE. PERFIL INTERNO PRODUZIDO EM CHAPA DE
ACO MEDIDA MINIMA 250X51,2X3,4MM (L X H X E). DISPOSITIVO DE
MONTAGEM - LINEARMENTE OS PERFIS SAO UNIDOS ATRAVES DE
DISPOSITIVO DE MONTAGEM REGULAVEL, ENCAIXADO DENTRO DO
PERFIL EXTERNO E COMPOSTO POR 2 PERFIS DE ENCAIXE
PRODUZIDOS EM ABS, 2 PORCAS M6 E 2 PARAFUSOS MBX6MM COM
A FUNCAO DE AJUSTE DO COMPRIMENTO DE NO MINIMO 200MM.
PERFIL JUNGCAO 90° - PERPENDICULARMENTE (JUNCAO 90° DAS
ESTRUTURAS) OS PERFIS SAO UNIDOS ATRAVES DE PERFIL EM "L",
PRODUZIDO EM CHAPA DE ACO DE 3,4MM DE ESPESSURA SOLDADO
NA EXTREMIDADE DO PERFIL INTERNO E SOBREPOSTO AO PERFIL
EXTERNO FIXACAO — O TAMPO E FIXADO NA ESTRUTURA ATRAVES
DA CHAPA EM “L” DO CAVALETE LATERAL E DE BUCHAS METALICAS
M6X13MM EMBUTIDAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO POR
PARAFUSOS M6X16MM PARA CADA CAVALETE, A PARTE INFERIOR E
UNIDA NA COLUNA VERTICAL POR 2 PARAFUSOS M10X20MM. PAINEL
FRONTAL 1200MM X 220MM X 25MM PRODUZIDO EM MDP DE 25MM
DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO NA COR (PADRAO EXISTENTE) E
LATERAIS RECEBEM PERFIL DE BORDA RETA PRODUZIDA EM PVC
COM ESPESSURA DE 3MM. O PAINEL FRONTAL E FIXADO ATRAVES
DE 2 PERFIS CANTONEIRA, PRODUZIDOS EM CHAPA DE ACO
DOBRADA, MEDIDA MINIMA 162,4X162,4X2,6MM, FIXADOS POR 2
PARAFUSOS M6X12MM NO TAMPO E 2 PARAFUSOS M6X12MM E 2
PARAFUSOS MF7X11MM NO PAINEL. FABRICAGAO DE ACORDO COM
NORMAS NR17 — NORMA REGULAMENTADORA DO MINISTERIO DO
TRABALHO, QUE TRATA DA ERGONOMIA; E DA ABNTNBR 13966:2008

10

MESA DE REUNIAQ 1100X740MM : TAMPO COM FORMATO CIRCULAR,
CONSTITUIDO EM MDP DE 25MM DE ESPESSURA COM ACABAMENTO
NAS DUAS FACES (INFERIOR E SUPERIOR) EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO (BP). AS FACES LATERAIS

71

UND

R$ R$
985,00 | 69.935,00

%*;:. Rua Padre Pedro de Alencar, n° 2230, Messejana
V" Fortaleza, Ceara, Brasil - 85 3105-3445




Se

cretaria Municipal dos
Lianae e Docoenyy i

RECEBEM FITA DE BORDA RETA, PRODUZIDA EM PVC COM
ESPESSURA MINIMA DE 3MM E RAIO DE NO MINIMO 3MM NAS
EXTREMIDADES SUPERIORES E INFERIOR, DE ACORDO COM AS
NORMAS DA ABNT, COLADAS PELO PROCESSO HOT MELT. POSSUIR
SE NECESSARIO, FURO PARA PASSAGEM DE FIACAO DE 55MM DE
DIAMETRO COM ACABAMENTO PRODUZIDO EM ABS OU
POLIPROPILENO. ESTRUTURA AUTOPORTANTE COMPOSTA POR 1
CAVALETE CENTRAL DE COLUNA REDONDA DE @4”" (ESPESSURA
1,9MM), RECEBENDO NA BASE INFERIOR, 4 “PATAS” SOLDADAS, DE
FORMATO CONCAVO FORMANDO “CRUZ’, ESTAMPADA, SEM
PONTEIRAS E CORTADA A LASER (1,9MM DE ESPESSURA),
POSSUINDO 4 NIVELADORES DE ALTURA COM ROSCA M8X37MM
PRODUZIDOS COM BASE EM POLIPROPILENO. NA PARTE SUPERIOR
A COLUNA E SOLDADA A UMA CHAPA EM “L” (2,7MM DE ESPESSURA),
POR SOLDA MAG, ATRAVES DA QUAL O CAVALETE SERA FIXADO AO
TAMPO. FIXACAO O TAMPO E FIXADO NA ESTRUTURA ATRAVES DAS
CHAPAS EM "L” DA COLUNA E DE 4 BUCHAS METALICAS M6X13MM
EMBUTIDAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO POR 4 PARAFUSOS
M6X16MM PARA CADA CAVALETE. AS DIMENSOES DO TAMPO
PODERAO VARIAR EM ATE 5% PARA MAIS OU PARA MENOS.
FABRICACAO DE ACORDO COM NORMAS NR17 - NORMA
REGULAMENTADORA DO MINISTERIO DO TRABALHO, QUE TRATA DA
ERGONOMIA; E DA ABNT/NBR 13966:2008.

12

MESA DE REUNIAO 2400X1200X740MM: TAMPO RETANGULAR,
CONSTITUIDO EM MDP DE 25MM DE ESPESSURA COM ACABAMENTO
NAS DUAS FACES (INFERIOR E SUPERIOR) EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO (BP). AS FACES LATERAIS
RECEBEM FITA DE BORDA RETA, PRODUZIDA EM PVC COM
ESPESSURA MINIMA DE 3MM E RAIO DE NO MINIMO 3MM NAS
EXTREMIDADES SUPERIORES E INFERIOR, DE ACORDO COM AS
NORMAS DA ABNT, COLADAS PELO PROCESSO HOT MELT.
CONSTITUIDO POR 02 (DOIS) MODULOS EXTERNOS RETOS COM
MEDIDA DE 1200X1200MM CADA. O TAMPO DEVERA TER EM SUA
PARTE INFERIOR BUCHAS METALICAS EMBUTIDAS PARA RECEBER
0OS PARAFUSOS PARA FIXACAO DO MESMO A ESTRUTURA.
ESTRUTURA A SUSTENTACAO DO TAMPO E FEITA POR 01 CAVALETE
E TRAVESSA HORIZONTAL. O CAVALETE DEVERA SER FORMADO
POR UMA COLUNA CENTRAL EM TUBO DE ACO REDONDO COM NO
MINIMO 1,5MM DE ESPESSURA E 100MM DE DIAMETRO, SOLDADO A
02 PATAS INFERIORES E 03 SUPERIORES PRODUZIDA EM CHAPA DE
ACO ESTAMPADA COM NO MINIMO 1,5MM DE ESPESSURA COM
FECHAMENTO FRONTAL NA MESMA CHAPA FORMANDO UMA
ESTRUTURA DE FORMATO ARREDONDADO NA PARTE FRONTAL. NA
BASE INFERIOR DA PATA INFERIOR DEVERA POSSUIR CHAPA DE
ACO DE FECHAMENTO, ESTAMPADA, SOLDADA NA PATA PARA
RECEBER PORCA METALICA SOLDADA NA CHAPA DE FECHAMENTO,
FICANDO EMBUTIDA PARA RECEBER NIVELADORES DE ALTURA,
MEDIDA M8X40 (OU SIMILAR), COM BASE EM POLIPROPILENO COM
DIAMETRO MINIMO DE 34MM. OS CAVALETES DEVERAO SER
LIGADOS ENTRE SI ATRAVES DE TRAVESSA HORIZONTAL MEDINDO
NO MINIMO 40X60MM FABRICADAS EM TUBO DE ACO COM NO
MINIMO 1,5MM DE ESPESSURA. FIXAGCAQ: A FIXAGCAO DOS DOIS
ELEMENTOS TAMPO E ESTRUTURA SAO FEITOS ATRAVES DE
BUCHAS METALICAS M8X13MM CRAVADAS NA PARTE INFERIOR DO
TAMPO E UNIDAS AO CAVALETE ATRAVES DE PARAFUSOS M6X45MM
OU MB6X35MM DE FERRO ZINCADO E NA TRAVESSA POR PARAFUSOS
MBX12MM. TODOS 0OS PARAFUSOS DE FIXACAO DEVE SER FIXADOS
ATRAVES DE BUCHAS METALICAS E NUNCA DIRETO NA MADEIRA.
MEDIDAS: 2400X1200MMX740MM. FABRICACAO DE ACORDO COM
NORMAS NR17 — NORMA REGULAMENTADORA DO MINISTERIO DO
TRABALHO, QUE TRATA DA ERGONOMIA; E DA ABNT/NBR 13966:2008.
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SUPORTE DE PASTA SUSPENSA: COMPOSICAO: COMPOSTO DE
DUAS LATERAIS DIREITA E ESQUERDA MEDIDA MINIMA 412X107,
FRONTAL E TRASEIRO MEDIDA MINIMA 736X112,56 FORMANDO ASSIM
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O QUADRO ULE APOIO DAS PASIAS. FIXADO NA LATERAL DO m
ARMARIO ATRAVES DE ARAFUSOS FENDA CRUZ  7X11 k\u’}aﬂose"'«
JUNTAMENTE COM UM FIXADOR DA CORREDICA TELESCOPICA ~Q\ S,
80X73 ZINCADO, SENDO ESTE PRESO NA CORREDICA TELESCOPICA QSQ <
COM ROLAMENTOS INTERNOS PARA MELHOR DESLIZAMENTO. %\Q(ﬁ.
MEDIDA TOTAL 412X739X83,5.
GAVETEIRO FIXO COM 2 GAVETAS; CORPO - COMPOSTO POR /’
LATERAL, FUNDO, BASE E TRAVESSAS DE FIXACAO PRODUZIDOS L — O
EM MDP DE 18MM REVESTIDOS EM AMBAS AS FACES EM LAMINADO RUb-— | S/
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO (BP). AS FACES LATERAIS & | &/
RECEBEM FITA DE BORDA RETA PRODUZIDAS EM PVC (1MM DE 'x;ég me‘?
ESPESSURA), GAVETAS — ESTRUTURA TOTAL INJETADA EM ABS OU T
POLIPROPILENO, COM PARTE INFERIOR COM NERVURAS PARA
REFORCO, SISTEMA DE DESLIZAMENTO DOTADAS DE ROLDANAS DE
DELRIM, COM TRAVAS DE SEGURANCA, A PARTE SUPERIOR DA
GAVETA CONTEM SUPORTE MOVEL PARA LAPIS, BORRACHAS E
OUTROS UTENSILIOS, TAMBEM CONFECCIONADO EM ABS OU
POLIPROPILENO COM NO MINIMO 4 DIVISOES, QUE SE APOIA NAS
LATERAIS DAS GAVETAS FICANDO SUSPENSO. DIMENSOES MINIMAS
INTERNAS ~ DAS ~ GAVETAS:  320MM  LARGURA X  390MM| . | \p R$ R$
PROFUNDIDADE X 85MM LCE #ALTURA. DIMENSOES MINIMAS 594,00 | 41.580,00
EXTERNAS DAS SAVETAS:  40MM  LARGURA X 410MM
PROFUNDIDAUZ X 7GMM Di AL 'URA. FRENTE DAS GAVETAS
 PRODUZIDAS =M MD. DE 19824 7 VESTIDC M AMBAS AS FACES
CRi LAMENAC.  MELA 35MCO © L VA PRESJAO (BP). AS FACES
LATERAIS RE ZBEN SORDA @ T/ ~0DUZIDAS EM PVC (i DE
ESPESSURA).AS GAYETAS wo _“_O’;",'\DAS__E:_E PUXADORES TIPO
ALCA  (FORIuA  CONCAVA) oUZIDO EM - ZAMAK  COM
ACABAMENTC EM ALUMINIO POL DO. FIXACAO - A UNIAO DOS
COMPONENTES DO CORPO DOS GAVETEIROS E FEITA POR
TAMBORES “MINIFIX" E PARAFUSOS “RAPID’. O GAVETEIRO E
FIXADO NAS MESAS ATRAVES DAS TRAVESSAS POR PARAFUSOS
M8X25MM.DIMENSOES GERAIS: 400X490X360MM (C X P X H).
CONFORME NORMA ABNT NBR13961:2010.
GAVETEIRO MOVEL COM 3 GAVETAS: CORPO — COMPOSTO POR
LATERAL, FUNDO E BASE PRODUZIDOS EM MDP DE 18MM
REVESTIDOS EM AMBAS AS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO (BP). AS FACES LATERAIS RECEBEM FITA DE
BORDA RETA PRODUZIDAS EM PVC (1MM DE ESPESSURA), A BASE
RECEBE 4 RODIZIOS AUTO LUBRIFICANTES DE DUPLO GIRO COM
RAIO DE 35MM FABRICADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO NA
COR PRETA RESPEITANDO AS NORMAS DA ABNT E BASE EM ACO
(2,3MM DE ESPESSURA). GAVETAS — ESTRUTURA TOTAL INJETADA
EM ABS OU POLIPROPILENO, COM PARTE INFERIOR COM NERVURAS
PARA REFORCO. SISTEMA DE DESLIZAMENTO DOTADAS DE
ROLDANAS DE DELRIM, COM TRAVAS DE SEGURANCA, A PARTE
SUPERIOR DA GAVETA CONYEM SUPORTE MOVEL PARA LAPIS,
BORRACHAS & OUTROS UTENSILICS, TAMBEM CONFECCIONADO EM
' ABS OU POL*ROPILENO CC % N« MINIMO 4 DIVISOES, QUE SE
AROIA  NAS BLATER™S3 . DA G v. “TAS F.CANDO SUSFENSO.
. DIMENSOES & TNIMAS Tﬁm\.-..z: L5 SAVETAS: 320MM LARCURA X
390Rii PROTT HDIDA. ; LTURA. JIMENSOES MINIMAS
(TLRNA.., "')AS C);-.AM LARGURA X 410MM
ROSUNDIDA £ X 2A. FRiENTE DAS GAVETAS
PRODUZIDAo M MDF M FUVESTIDO EM AMBAS AS FACES
EM LAMINADO MELAMINICO LiE r XA PRESSAO (BP). AS FACES
LATERAIS RECEBEM BORDA HETA PRODUZIDAS EM PVC (1MM DE
ESPESSURA). AS GAVETAS SAO LOTADAS DE PUXADORES TIPO
ALCA (FORMA -CONCAVA) = PRODUZIDO EM ZAMAK COM
ACABAMENTO EM ALUMINIO POLIDO. TAMPO — SOBREPOSTO AO
CORPO PRODUZIDO EM MDP DE 18MM DE ESPESSURA COM AS
FACES SUPERIOR E INFERIOR REVESTIDAS EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO (BP). AS FACES LATERAIS
RECEBEM FITA DE BORDA RETA PRODUZIDA EM PVC (1MM DE

B Rua Padre Pedro de Alencar, n° 2230, Messejana
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ESPESSURA). FIXAGAO — A UNIAO 90S COMPONENTES DO CORPO
DOS GAVETELOS E FEITA PO!T TA. :BORES "MINIFIX" E PARAFUSOS
“RAPID”. O TAMPO E FIXADO NO*CORPO ATRAVES DE 4 PINOS
RASTEX E 4 (,AVILH/‘S 0S RODIZ:0S SAO FIXADOS ATRAVES DE
SUAS BASES A BASE-DO G/\% <TE!.:O'POR 4 PARAFUSOS M4X16MM
CADA. DIMENYOES GERAIS: 4C11%48: X585MM (C'X P X H). CONFORME

NORMA ABNT'4BR13¢%51:2010. ! "=
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GAVETEIRO . MXESA COM 4 GfVET ;‘b CORPO - COMPOSTO POR
LATERAL, FUNDO E BASE "PRCOUZIDOS EM MDP DE 18MM
REVESTIDOS EM AMBAS AS F/—\CEC« EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO (BP). AS FACES™ LATERAIS RECEBEM FITA DE
BORDA RETA PRODUZIDAS EM PVG (1MM DE ESPESSURA), A BASE
RECEBE 4 NIVELADORES DE ALTURA PRODUZIDOS COM ROSCA E
BASE EM POLIPROPILENO COM REGULAGEM NA PARTE INTERNA DO
ARMARIO, FACILITANDO O MANUSEIO DOS NIVELADORES. GAVETAS
— ESTRUTURA TOTAL INJETADA EM ABS OU POLIPROPILENO, COM
PARTE INFERIOR DA GAVETA COM NERVURAS PARA REFORCO.
SISTEMA DE DESLIZAMENTO DOTADAS DE ROLDANAS DE DELRIM,
COM TRAVAS DE SEGURANCA. A PARTE SUPERIOR DA GAVETA
CONTEM SUPORTE MOVEL PARA tAPIS, BORRACHAS E OUTROS
UTENSILIOS, TAMBEM CONFECCIONADO EM ABS ou
POLIPROPILENO COM NO MIN:MO DIVISOES, QUE SE APOIA NAS
LATERAIS DAS GAVETAS FICANDO SUSPENSO. DIMENSOES MINIMAS
INTERNAS DAS GAVETAS: 320MM LARGURA X  390MM
PROFUNDIDADE X 65MM [E #LTURA. DIMENSOES MINIMAS
EXTERNAS DAS GAVETAS: 34i0MM LARGURA X 410MM
PROFUNDIDA;E X 75MM DE ALJURA. FRENTE DAS GAVETAS
PRODUZIDAS £M MDP DE 18MM R:IVESTIDO EM AMBAS AS FACES
EM LAMINADG MELAMINICO LE Bi:IXA PRESSAO (BP). AS FACES
LATERAIS RECEBEM BORDA I ETA PRODUZIDAS EM PVC (1MM DE
ESPESSURA).”AS GAVETAS SAO .'OTADAS DE PUXADORES TIPO
ALCA (FORK:A CONCAVA) - PF’5DUZIDO EM ZAMAK COM
ACABAMENTC?* EM ALUMINIO 7OLI.-O. TAMPC — SOBREPOSTO AO
CORPO PROLUZIDO*EM MDP_DE 25MM DE ESPESSURA COM AS
FACES SUPLRIOR & INFEX:IOR: REVESTIDAS EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRZSS/A) (BP). AS FACES LATERAIS
RECEBEM FITA DE BORDA RETA PRODUZIDA EM PVC (3MM DE
ESPESSURA) COM RAIOS DE 8iIM iAS EXTREMIDADES SUPERIOR E
INFERIOR DE ACORDO COM AS NO.2MAS DA ABNT DE ERGONOMIA).
FIXACAO - A UNIAO DOS COWPONENTES DO CORPO DOS
GAVETEIROS E FEITA POR TAMEORES “MINIFIX" E PARAFUSOS
“RAPID". O TAMPO E FIXADO NO CORPO ATRAVES DE 4 PINOS
RASTEX E 4 CAVILHAS. BASE: EM MDP COM 18 MM DE ESPESSURA,;
REVESTIMENTO EM AMBAS A3 PARTES COM LAMINADO
MELAMINICO  (BP), COM AC/BAMENTO EM TODAS AS
EXTREMIDADES COM BORDAS RETAS EM FITA DE PVC COM 1,0 MM
DE ESPESSUIRA, COM SA’ATA3 REGULADORAS DE NIVEL
ENCAIXADA E FIXADA NA BASE - ATRAVES DE PARAFUSO M10,
PERMITINDO A REGULAGEM DA ME:SMA TANTO NA PARTE INTERNA
COMOQO EXTERNA, A SAPATA DEV: SER EM POLIPROPILENO OU
NYLON COM NO MINIMO 50 MM DE DIAMETRO E 35 MM DE ALTURA.
NAO DEVERA HAVER ESTRUTLRA METALICA NA BASE DO
GAVETEIRO. DIMENSOES MINIMAS: 400X600X740MM(C X P X H).
CONFORME NJORMA ABNT NBR396:2010.
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ARMARIO COM PORTAS 740x490).300MM - DIMENSOES MINIMAS:
LARGURA: 800 MM, PROFUNDIDALE: 490 MM, ALTURA: 740 MM.
TAMPO: COM FORMATO RETANGULAR, PRODUZIDO EM MDP COM
25MM DE ESPESSURA E REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO NA PARTE SUPERIOR E INFERIOR DO TAMPO NA
COR A ESCOLHER, ACABAMENTO NAS EXTREMIDADES COM
BORDAS RETA EM FITA DE PVC DE 3 MM DE ESPESSURA COM
PARTE SUPERIOR E INFERIOR DA FITA ARREDONDADA COM RAIO
DE 3 MM DE ACORDO COM AS NOR/IAS DE ERGONOMIA, NA MESMA
COR DO LAMINADO. O TAMPO DEVERA SER FIXADO NAS LATERAIS E
FUNDO PELO SISTEMA LACKFIX E CAVILHAS. FUNDO E LATERAIS EM
MDP COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIMENTO EM AMBAS AS
PARTES COM LAMINADO MELAMIN:CO BAIXA PRESSAO NA COR A
SCOLHER, COM ACABAMENTG EM _TODAS AS EXTREMIDADES EM
FITA DE PVC COM NO MINIMO 1MM DE ESPESSURA NA MESMA COR
DO LAMINADO. PORTAS DE ABRIR EM MDP COM 18 MM DE
ESPESSURA E  EVESTIMENTO EM AMBAS AS PARTES COM
LAMINADO MELAMINICO BAIXA PRE:SAO NA COR A ESCOLHER, COM
ACABAMENTC EM TODAS AS UXTE “MIDADES COM BORDAS RETAS
EM FITA DE FVC COM NO MIN:MO MM DE ESPESSURA NA MESMA
COR DO LANINADO. DOBRALMCA:: METALICAS DO TIPC ZAMAK
NIQUELADA PROPORCIONANL?D Af ZRTURA DAS PORTAS DE 270°
CADA PORTA CONTEM 2 DOBRADIGAS. PUXADORES DO TIPO ZAMAK
NIQUELADO COM FORMA CONCAVA COM 130 MM DE COMPRIMENTO
APROXIMADO, LOCALIZADO WA ARTE SUPERIOR DA PORTA.
FECHADURA DE EMBUTIR COM ESFZLHO REDUZIDO E GIRO DE 180°
COM SISTEMA DE HASTE E G*NCi“0S TIPO CREMONA FIXO EM 02

PONTOS, FECHAMENTO SIIV'JLTA,.\JEO NA PARTE INFERIOR E
SUPERIOR, PARA PERFEITO TRAVAMENTO. PRATELEIRAS - 01
REGULAVEL ATRAVES DE PINOS DO TIPO ZAMAK, PRODUZIDA EM
MDP COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIMENTO EM AMBAS AS
FACES COM LAMINADO MELAMINICO BAIXA PRESSAO NA COR A
ESCOLHER. BORDAS LONGITUDINAIS E TRANSVERSAIS COM
BORDAS RETAS REVESTIDAS EM FITA PVC DE 1MM DE ESPESSURA
(EM TODA EXTREMIDADE) COLADAS PELO PROCESSO HOTMELT
(COLADO A GUENTE); REGULAVEL: INTERNAMENTE DE 32 A 32MM
APROXIMADAMENTE, EM VARIAS POSICOES, FIXADA ATRAVES DE 4
PINOS DO TIPO ZAMAK NIQUELADC, ENCAIXADOS NAS LATERAIS E
PARTE INFERIOR DAS PRATELEIRAS OFERECENDO PERFEITO
TRAVAMENTO. BASE EM "MD{- 18 MM DE ESPESSURA,
REVESTIMENTO EM AMBAS £S PARTES COM  LAMINADO
MELAMINICO  BAIXA PRESSAO, NA COR A ESCOLHER, COM
ACABAMENTC EM TODAS AS EXTREMIDADES COM BORDAS RETAS
EM FITA DE PVC COM 1MM D;: ESPESSURA COLADAS PELO
PROCESSO HOTMELT (COLADC. AQUENTE); COM SAPATAS
REGULADORAS DE NIVEL ENCAIXA)A E FIXADA NA BASE ATRAVES
DE PARAFUS{ M10, PERMITINDO #REGULAGEM DA MESMA TANTO
NA PARTE IN*ERNA COMO EXERIA DO ARMARIO. A SAPATA DEVE
SER EM POL:PROPILENO OU NYL: sN COM NO MINIMO 50 MM DE
DIAMETRO E 35 MM DE ALTURA. K50 DEVERA HAVER ESTRUTURA
METALICA NA BASE DO APMAR:D. MONTAGEM: AS LATERAIS,
FUNDO, TAMPO E BASE SAC LIGC .DOS ENTRE SI PELO SISTEMA
LACK-FIX E CAVILHAS PROPIC:ANL: AJUSTE E FIRMEZA, PARA QUE
POSSIBILITE .« MONTAGEM E .DES.iONTAGEM DO MESMO, VARIAS
VEZES SEM FERDER A QUALIDADFE:. CONFORME NORMA ABNT NBR
13961:2010.
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1.231,00

 SDHNS

R$
110.790,00

ARMARIO CCM PORTAS 1610X490X800MMDIMENSOES MINIMAS:
LARGURA: 800 MM, PROFUNDIDADE: 490 MM, ALTURA: 1610 MM.
TAMPO: COM FORMATO RETANG:iJLAR EM MDP COM 25 MM DE
ESPESSURA £ REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA
PRESSAO NA PARTE SUPERIOR E INFERIOR DO TAMPO NA COR A
ESCOLHER, ACABAMENTO NA:; EX'REMIDADES EM FITA DE PVC DE
3 MM DE ESFESSURA COM PARTE SUPERIOR E INFERIOR DA FITA
ARREDONDADA COM RAIO DE 3 Ni.1 DE ACORDO COM AS NORMAS
DE ERGONONIA NA MESMA COR O LAMINADO. O TAMPO DEVERA
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“TSER FIXADO AS LATERAIS E. FU: DO PELO SISTEMA LACKFIX E

CAVILHAS. FUNDO E LATERAIS: EM {iDP COM 18 MM DE ESPESSURA,
REVESTIMENTO EM AMBAS AS PARTES COM LAMINADO
MELAMINICO BAIXA PRESSAO, A COR A ESCOLHER, COM
ACABAMENTO EM TODAS AS EXTREMIDADES EM FITA DE PVC COM
NO 1MM DE ESPESSURA NA MESMA, COR DO LAMINADO. PORTAS DE
ABRIR: EM MDP COM 18 MM DE [:SPESSURA REVESTIMENTO EM
AMBAS AS PARTES COM LAMINALC.O MELAMINICO BAIXA PRESSAO
NA COR A ESCOLHER, COM ACABAMENTO EM TODAS AS
EXTREMIDADES COM BORDAS RETAS EM FITA DE PVC COM 1MM DE
ESPESSURA NA MESMA COR -DO LAMINADO; DOBRADICAS:
DOBRADIGCAS METALICAS DO TIPO ZAMAK  NIQUELADA
PROPORCIONANDO ABERTURA DAS PORTAS DE 270°. CADA PORTA
CONTEM 3 DOBRADICAS. PUXADORES DO TIPO ZAMAK NIQUELADO
REDONDO COM FORMA CONCAVA COM 130 MM DE COMPRIMENTO
APROXIMADO, LOCALIZADO NA PARTE SUPERIOR DA PORTA.
FECHADURA DE EMBUTIR COM ESPELHO REDUZIDO E GIRO DE 180°
COM SISTEMA DE HASTE E GANCF.OS TIPO CREMONA FIXO EM 02
PONTOS, FECHAMENTO SIMULTZANEO NA PARTE INFERIOR E
SUPERIOR, PARA PERFEITO TRAV/MENTO. PRATELEIRAS - 01 FIXA
LOCALIZADA APROXIMADAMENTE A 355 MM ABAIXO DO TAMPO
FIXADA PELO SISTEMA LACK<IX i’ 02 REGULAVEIS ATRAVES DE
PINOS DO TIPO ZAMAK, EM MDF COM 18 MM DE ESPESSURA,
REVESTIMENTO EM AMBAS AS FACZS COM LAMINADO MELAMINICO
BAIXA PRESSAO, NA COR A ESCOL 4ER, BORDAS LONGITUDINAIS E
TRANSVERSAIS COM BORDAS RET..S REVESTIDAS EM FITA PVC DE
1MM DE ESPESSURA, REGULAVEL _INTERNAMENTE DE 32 A 32MM
APROXIMADAMENTE, EM VARIAS PBSICOES, FIXADA ATRAVES DE 4
PINOS DO TIFO ZAMAK NIQUELADC:, ENCAIXADOS NAS LATERAIS E
PARTE INFERIOR DAS PRATELE.RAS OFERECENDO PERFEITO
TRAVAMENTO. BASE: EM MDP £0OM 18 MM DE ESPESSURA,
REVESTIMENTO EM AMBAS A4S PARTES COM LAMINADO
MELAMINICO BAIXA PRESSAO, WA COR A ESCOLHER, COM
ACABAMENTO EM TODAS AS EXTR.MIDADES COM BORDAS RETAS
EM FITA DE PVC COM 1MM D¥Z ESPESSURA, COM SAPATAS
REGULADORAS DE NIVEL ENCAIXADA E FIXADA NA BASE ATRAVES
DE PARAFUSO M10, PERMITINDO A REGULAGEM DA MESMA TANTO
NA PARTE INTERNA COMO EXTERNA DO ARMARIO, A SAPATA DEVE
SER EM POLIPROPILENO OU NYLON COM NO MINIMO 50 MM DE
DIAMETRO E 35 MM DE ALTURA. NAO DEVERA HAVER ESTRUTURA
METALICA NA BASE DO ARMARIO. MONTAGEM: AS LATERAIS,
FUNDO, TAMPO E BASE SAO LIGADOS ENTRE SI PELO SISTEMA
LACK-FIX E CAVILHAS PROPICIANDO AJUSTE E FIRMEZA, PARA QUE
POSSIBILITE A MONTAGEM E DESiMONTAGEM DO MESMO ,VARIAS
VEZES SEM PERDER A QUALIDADE. CONFORME NORMA ABNT/ NBR
13961:2010.
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ARMARIO % PORTA 1610X430X8<0MM TAMPO: COM FORMATO
RETANGULAR EM MDP COM 25MM i*E ESPESSURA E REVESTIDO EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA iRESSAO NA PARTE SUPERIOR E
INFERIOR DG TAMPO NA COR A ESCOLHER, ACABAMENTO NAS
EXTREMIDADES EM FITA DE P7C DE NO MINIMO 3MM DE
ESPESSURA MA MESMA COR L:O L. :MINADO. O TAMPO DEVERA SER
FIXADO AS LATERAIS E FUNDC PELD SISTEMA LACKFIX E CAVILHAS.
PORTAS DE ABRIR EM NDP 'COM 18MM DE ESPESSURA,
REVESTIMEN'O EM AMBA33 /3 PARTES COM LAMINADO
MELAMINICO BAIXA PRESSAO, IA COR A ESCOLHER, COM
ACABAMENTC EM TODAS AS EXTR:MIDADES COM BORDAS RETAS
EM FITA DE PVC COM NO MINIMO 1MM DE ESPESSURA NA MESMA
COR DO LAMINADO; DOBRADICAS METALIQAS DO TIPO ZAMAK
NIQUELADA PROPORCIONANDO AE=RTURA MINIMA DAS PORTAS DE
270°. (OBS: CADA PORTA DEVERA CONTER 2 DOBRADICAS).
PUXADORES DO TIPO ZAMAK NIQUELADO REDONDO COM FORMA
CONCAVA COM 130MM DE COMPRIMENTO APROXIMADO,
LOCALIZADO NA PARTE SUPERICR DA PORTA. FECHADURA DE
EMBUTIR COM ESPELHO REDUZIDO E GIRO DE 180° COM SISTEMA
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DE HASTE E GANCHOS TIPO CREMONA. FECHAMENTO SIMULTANEA

NA PARTE INFERIOR E SUPEKIOR, PARA PERFEITO TRAVAMENTO.
LATERAIS E FUNDO: EM MDP COM 13MM DE ESPESSURA NO MINIMO,
REVESTIMENTO EM. AMBAS A3 PARTES COM LAMINADO
MELAMINICO BAIXA PRESSAO, NA COR A ESCOLHER, COM
ACABAMENTO EM TODAS EXTREMIDADES EM FITA DE PVC COM NO
MINIMO 1MM DE ESPESSURA N/ MESMA COR DO LAMINADO.
PRATELEIRAS: 01 FIXA E 02 REGULAVEIS EM MDP COM 18MM DE
ESPESSURA NO MINIMO, REVESTIMENTO EM AMBAS AS FACES COM
LAMINADO MELAMINICO BAIXA PRESSAO, NA COR A ESCOLHER,
BORDAS LONGITUDINAIS E TRANSVERSAIS COM BORDAS RETAS
REVESTIDAS EM FITA PVC DE NO MINIMO 1MM DE ESPESSURA,
REGULAVEL INTERNAMENTE DE 32 A 32MM, APROXIMADAMENTE,
EM VARIAS POSICOES, FIXADA ATRAVES DE 4 PINOS DO TIPO AMAK
NIQUELADO, ENCAIXADOS NAS LATERAIS E PARTE INFERIOR DA
PRATELEIRAS OFERECENDO PERFEITO TRAVAMENTO. BASE: EM
MDP COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIMENTO EM AMBAS AS
PARTES COM LAMINADO MELAMINICO BAIXA PRESSAO, NA COR A
ESCOLHER, COM ACABAMENTO EM TODAS AS EXTREMIDADES COM
BORDAS RETAS EM FITA DE PVC COM 1MM DE ESPESSURA, COM
SAPATAS REGULADORAS DE NIVEL ENCAIXADA E FIXADA NA BASE
ATRAVES DE PARAFUSO M10, PZRMITINDO A REGULAGEM DA
MESMA TANTO NA PARTE INTERNA COMO EXTERNA DO ARMARIO, A
SAPATA DEVE SER EM POLIPROPILEZNO OU NYLON COM NO MINIMO
50 MM DE DIAMETRO E 35 MM DI ALTURA. NAO DEVERA HAVER
ESTRUTURA WETALICA NA BASE DO ARMARIO. MONTAGEM: AS
LATERAIS, FUNDO, TAMPO E BASE. SAO LIGADOS ENTRE S| PELO
SISTEMA LACK-FIX E CAVILHAS PROPICIANDO AJUSTE E FIRMEZA,
PARA QUE POSSIBILITE A MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MESMO
VARIAS VEZES SEM PERDER A CUALIDADE. CONFORME NORMA
ABNT/ NBR 13961:2010.
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BALCAO RETO DE ATENDIMENTO ALTO 1400 A 1450MM X 1130MM X
685MM (CXHXP) TAMPO - TAMFO SUPERIOR E INFERIOR DE
FORMATO RETANGULAR, PRODUXIDOS EM MDF DE 25MM DE
ESPESSURA COM ACABAMENTO NA FACE SUPERIOR E INFERIOR EM
LAMINA NATURAL DE MADEIRA PRE-COMPOSTA COM VERNIZ DE
ACABAMENTO, AS BORDAS FRONTAIS E POSTERIORES DOS
TAMPOS RECEBEM O MESMO ACABAMENTO DAS FACES
SUPERIORES E INFERIORES DE ESPESSURA 1MM E 3MM. O TAMPO
INFERIOR TEM 550MM DE PROFUNDIDADE E O TAMPO SUPERIOR
300MM DE PROFUNDIDADE. PAINEL FRONTAL — PRODUZIDO EM
CHAPA DE ACO PERFURADA (ESPESSURA 1,5MM), DOBRADA EM “C”,
FIXADO NOS TUBOS ATRAVES DE PARAFUSOS, SENDO 1 PAINEL
UNICO DE ALTURA 1088MM E DISTANTE 20MM DO PISO. ESTRUTURA
— COMPOSTA POR UMA TRAVESSA PRINCIPAL (LONGITUDINAL), EM
TUBO DE ACO DE 40X60MM (ESPESSURA 1,5MM), SOLDADA A 2
TRAVESSAS AUXILIARES (TUBO RETANGULAR DE 40X60MM,
ESPESSURA 1,5MM) NAS EXTREMICZADES DA TRAVESSA PRINCIPAL,
ATRAVES DE CHAPAS DE ACO (ESPESSURA 1,9MM). TUBO PE
FRONTAL COMPOSTO DE TUBO C3LONGO 40X77MM (ESPESSURA
1,5MM), TERMINANDO ABAIXO [D TAMPO PRINCIPAL (TAMPO
INFERIOR). TUBO PE POSTERIOR :OMPOSTO DE TUBO OBLONGO
40X77MM (ESPESSURA 1,5MM), TERMINANDO ABAIXO DO TAMPO
SUPERIOR (TAMPO BALCAO). FIXACGAQ — OS PES SAO FIXADOS NAS
TRAVESSAS [JA ESTRUTURA POR UM DISPOSITIVO DE CHAPA DE
ACO COM ROSCA @10MM E 1 PORCA SEXTAVADA, LOCALIZADOS
INTERNAMENTE AOS TUBOS. NA FACE INFERIOR DO TAMPO SAO
FIXADAS BUCHAS METALICAS M6 E UNIDAS A ESTRUTURA POR
PARAFUSOS MBX16MM. OS PES VERTICAIS RECEBEM NA BASE
INFERIOR ATRAVES DE ENCAIXE POR PRESSAO, SAPATA OBLONGA
PRODUZIDA EM ABS, PORCA M8 SEXTAVADA E NIVELADOR DE
ALTURA COM BASE EM POLIPROPILENO. DIMENSOES GERAIS
MINIMAS: H DO TAMPO PRINCIPAL = 740MM, H DO TAMPO SUPERIOR
= 1130MM, LARGURA = 1400 A 1450MM, PROFUNDIDADE = 685MM.
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CLAUSULA SEGUNDA - DA DOTAGAC ORGAMENTARIA
2.1. A despesa deste contrato ocorrera pelas dotagdes abaixo descriminadas:
Unidade Orgamentaria Classificagao Elemento Fonte
31101 — SDHDS 14.244.0036.2305.0001 4.4.90.52 1.001.0000.00.01
31101 — SDHDS 08.122.0001.1796.0069 4.4.90.52 1.001.0000.00.01
31101 — SDHDS 08.122.0001.2016.0034 4.4.90.52 1.001.0000.00.01
31101 — SDHDS 14.422.0031.2052.0001 4.4.90.52 1.001.0000.00.01
31901 - FMAS 08.244.0171.2029.0001 4.4.90.52 1.001.0000.00.01
1.311.0000.00.00
31901 - FMAS 08.244.0171.2014.0001 ~=. 4.4.90.52 1.001.0000.00.01
) 1.311.0000.00.00
31901 - FMAS 08.244.0141.2021.0001 4.4,90.52 1.001.0000.00.01
| 1.311.0000.00.00
31901 - FMAS 08.244.0210.2028.0001 4.4.90.52 1.001.0000.00.01
31901 —= FMAS 08.243.0211.2230.0001 4.4.90.52 1.001.0000.00.01
31901 — FMAS 08.244.0211.2027.0001 4.4.90.52 1.001.0000.00.01

CL.LAUSULA TERCEIRA - DO PREGO E FORMA DE PAGAMENTO

3.1 O valor do presente Contrato é de R$ 2.279.852,60 (dois milhdes duzentos e setenta e nove mil
oiiocentos e cinquenta e dois reais e sessenta centavos')‘; -inclusas todas as despesas com ftributos,
contribuicdes fiscais e parafiscais, emolunentos, frete, seguros e quaisquer outras que forem devidas, para
entrega CIF (custos, seguro e frete por conta do fornecedor) no almoxarifado da unidade compradora.

3.2 O pagamento sera realizado pela contratante, através de crédito em conta corrente, obrigatoriamente
mantida junto ao Banco BRADESCO, no prazo de até 20 (vinte). dias Uteis, contados da apresentagéo da
Nota Fiscal / Fatura, em conformidade com a legislagéo vigente, correspondentes aos servigos efetivamente
prastados, devidamente atestados pelo Servidor / Comiss&o de Recebimento e mediante a apresentagéo dos
documentos fiscais exigiveis. :

3.3 Na ocorréncia de necessidade de providéncias complementares por parte da contratada o decurso do
prazo de pagamentos sera interrompido, reiniciando-se sua contagem a partir da data em que estas forem
cumpridas, caso em que n&o sera devida atualizagéo financeira ou corregéo monetaria.

34 Nenhum pagamento sera efetuado & contratada enquanto pendente de liquidagdo qualquer obrigagéo
financeira que lhe for imposta, em virtude de penalidade ou inadimpléncia, sem que isso gere direito a
reajustamento de prego ou corregdo monetaria.

3.5 Na hipétese de eventuais atrasos de pagamento, a prestadora de servigos tera direito a multa
eauivalente a 2% (dois por cento) sobre o valor pago em atraso.

CL.AUSULA QUARTA — DA ENTREGA [ DO RECEBIMENTO DOS MATERIAIS

4. Para cada fornecimento a unidade compradora emitira uma Autorizagéo de Fornecimento de Material
e respectiva Nota de Empenho.
4.2 A entrega do mobiliario para uma determinada unidade n&o podera estar vinculada a débitos de outro

Termo de Compromisso de Fornecimento, porventura existentes, sob pena de sangdes previstas em lei.

4.3 Competira & contratante proceder ao acompanhamento e fiscalizagdo da execugéo do contrato,
ficando esclarecido que a acdo ou omissdo, total ou parcial, da fiscalizagdo da contratante n&o eximira a
centratada de total responsabilidade na extecugdo do contrato.

4.4 A entrega do mobiliario devera cer efetuada em até 30 (trinta) dias corridos, contados da data de
recebimento da Nota de Empenho e Autorizagdo de Fornecimento de Material — AFM pela contratada,
mediante conferéncia obrigatéria por Servidor / Comisséo de Recebimento da contratante.

4.5 A entrega dos materiais devera ser efetuada nos equipamentos desta Secretaria, de acordo
com a demanda, de segunda a sexta das 08h00min as 12h00min e das 13h00min as 16h00min,
madiante prévio agendamento.

451 O recebimento dar-se-a nas seguintes condi¢des:

4.5.1.1 Provisoriamente, 10 (dez) dias apds efetuada a entrega, para efeito de posterior verificagdo da
conformidade dos bens com as especifice.gdes.

4.5.1.2 Definitivamente, 15 (quinze) dias apés a verificag&o que comprove a adequagéo do fornecimento.

. RuaPadre Pedro de Alencar, n° 2230, Messejana
. 4 Fortaleza, Ceara, Brasil - £5 3105-3445
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4. Os bens entregues em desacord: com o especificado nesteShstrymento-tonvocatorio e na proposta

da contratada serdo rejeitados parcialmente ou totalmente, conforme o caso, obrigando-se a contratada a
substitui-los no prazo de até 10 (dez) dias, sob pena de ser considerada em atraso quanto ao prazo de
entrega. '

4.7 A empresa devera efetuar a substituicio, no prazo de 8 (oito) dias Uteis, dos moéveis que estejam na
garantia e apresentarem defeitos ou problemas de fabricagéo. . '

4.3 Considerar-se-a definitivo o recebimento do objeto deste instrumento, caso n&o haja qualquer
manifestagéo da contratante, até o prazo final do recebimento provisorio.

4.9 O recebimento provisério ou definitivo ndo exclui a responsabilidade da contratada pela perfeita
execugao deste contrato, quanto & qualidade, corregdo e seguranga do objeto contratado.

410 Ocorrera por conta da contratada toda e qualquer despesa com ensaios, testes, laudos e demais
provas exigidas por normas técnicas oficiais, para a perfeita execugdo do objeto deste instrumento, caso se
faca necessario.

CLAUSULA QUINTA - DA EXECUGAO E MONTAGEM DO MOBILIARIO
5.1 A montagem do mobiliario ocorrerd em locais e horarios definidos pela contratante, conforme
estabelecido pelo item 8 do Termo de Reieréncia (ANEXO Xl).

CLAUSULA SEXTA — DAS OBRIGAGOES DA CONTRATADA

6.1 Entregar na data aprazada e no local combinado, os materiais descritos e especificados na sua
proposta, em perfeita condigdo de uso, inzlusive quanto a sua qualidade e prazos de validade.

6.2 Manter durante a execugéo do conrtrato todas as condigdes de habilitagdo e qualificagao exigidas na
licitac&o. i

6.3 A CONTRATADA, devera garantir a qualidade e perfeigdo técnica do material objeto do Contrato, quer
seja de sua fabricagéo, ou venha de tercairos com etiqueta do fabricante, obrigando-se a entregar o material
isento de qualquer defeito de fabricagdo, com a garantia a ser oferecida, que compreendera a substituigéo,
parcial ou total, as suas expensas, inclusive transporte e outras despesas.

6.4 A CONTRATADA respondera por todos os danos e prejuizos decorrentes de paralisagoes na execugao
do fornecimento dos materiais, salvo na ocorréncia de motivo. de forga maior, apurados na forma da
legislac&o vigente, e desde que comunicados & CONTRATANTE no prazo de quarenta e oito horas do fato,
ou da ordem expressa e escrita da CONTRATANTE.

6.4.1 Apds o trigésimo dia de paralisagdo do fornecimento dos materiais pela CONTRATADA, a
CONTRATANTE podera optar por uma das seguintes alternativas:

a) Promover a rescisdo contratual, independentemente de interpelagéo judicial, respondendo a
CONTRATADA pelas perdas e danos decorrentes darescis&o,
b) Exigir a execugéo do Contrato sem prejuizo da cobranga de multa correspondente ao periodo total

do atraso, respeitado o disposto na legislagdo em vigor.

6.5 Submeter-se-a4 a todas as normas e condicdes do edital e anexos que integram este contrato,
independentemente de transcrigéo.

6.5 Manter atualizado o endereco, telefone e fax da empresa, dando ciéncia & Administragdo Municipal das
modificagdes que venham a ocorrer no periodo de vigéncia do Termo de Compromisso de Fornecimento,
dando-se por intimada em caso de eventual tentativa frustrada de comunicagéo.

CLAUSULA SETIMA - GARANTIA DOS PRODUTOS E ASSISTENCIA TECNICA

7.i O prazo de garantia do mobilidrio devera ser de no minimo 05 (cinco) anos contra quaisquer
defeitos de fabricagdo, ou ocasionadc pela montagem incorreta, contados do recebimento definitivo
para os itens que em seu descritivo néo constem prazo superior.

7.2 A empresa devera efetuar a sub:tituicao, no prazo de 8 (oito) dias Uteis, os moveis que apresentem
dufeitos ou problemas de fabricac&o.
7.3 A validade do produto substituto devera ser maior ou igual ao do produto defeituoso.

Ci_,AUSULA OITAVA - DAS OBRIGAGGES DA CONTRATANTE

8.1 Efetuar o pagamento no prazo fixado pela Clausula Terceira, item 3.2.
8.2 Receber através da Comissdo competente, os materiais descritos e especificados na proposta da
CONTRATADA.

8.3 Devolver, noprazo de até 10 (dez) dias, os materiais entregues fora das especificagdes exigidas ou
guando nao estejam de conformidade com os padrées de qualidade, dando ciéncia dos motivos da recusa a
CONTRATADA que assumira todas as despesas dai decorrentes.
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CLAUSULA NONA — DAS PENALIDADES ADMINISTRATIVAS \Qo SHuNS e
9.1. No caso de inadimplemento de suas obrigagdes, a CONTRATADA estara sujeita, sem prejuizo das
sancdes legais nas esferas civil e criminal, as seguintes penalidades:
9.1.1. Adverténcia escrita; quando se tratar de infracdo leve, a juizo da fiscalizagdo, no caso de
descumprimento das obrigagdes e responsabilidades assumidas neste contrato ou, ainda, no caso de outras
ocorréncias que possam acarretar prejuizos & contratante, desde que néo caiba a aplicagéo de sang&o mais
grave; v
9.1.2. Multas, cumulativa ou ndo com as demais sancdes, nas seguintes formas:
a) 0,03% (trés centésimos por cento) do valor total da nota de empenho, para cada dia de atraso na entrega
do produto, decorridos 30 (trinta) dias em atraso o contratante podera decidir pela continuidade da multa ou
pela rescisdo, em razdo da inexecugéo total;
b) 0,06% (seis centésimos por cento) por dia sobre o valor do fato ocorrido, para ocorréncias de atrasos em
qualquer outro prazo previsto neste instrumento, ndo abrangido pelas demais alineas;
c) 5% (cinco por cento) sobre o valor global atualizado do registro de pregos, pela ndo manutengéo das
condigdes de habilitago e qualificagéo exigidas no instrumento convocatorio;
d) 20% (vinte por cento) sobre o valor global do registro de pregds. contrato, nas hipdteses de recusa na
assinatura da ata de registro de precos, rescis@o por inexecugéo da ata — caracterizando-se quando houver
reiterado descumprimento de obrigagdes assumidas — entrega inferior a 50% (cinquenta por cento) do
quantitativo registrado, atraso superior ao prazo limite de trinta dias, estabelecido na alinea “a’, ou os
servicos forem prestados fora das especificagdes constantes do termo de referéncia e da proposta da
contratada.
9.1.3. Impedimento de licitar e contratar com a Administragéo, sendo, entdo, descredenciada no Cadastro de
Fornecedores da Central de Licitagdes da Prefeitura de Fortaleza, pelo prazo de até 5 (cinco) anos, enquanto
perdurarem os motivos determinantes da punic&o ou até que seja promovida a reabilitagio perante a propria
autoridade que aplicou a penalidade, sem prejuizo das multas previstas neste instrumento e das demais
cominagdes legais.
9.1.4. Decorrido o prazo de 10 (dez) dias para o recolhimento da multa, o débito sera acrescido de 1% (um
por cento) de mora por més/fragéo, inclusive referente ao més da quitagdo/consolidagéo do débito, limitado o
pagamento com atraso em até 60 (sessenta) dias apds a data da notificagéo, e, apds este prazo, o débito
sera cobrado judicialmente.
9.1.5. A sancéo prevista no subitem 9.1.3; desta clausula podera ser aplicada juntamente com a do subitem
9.1.2, facultada a defesa prévia do interessado, no respectivo processo, no prazo de 05 (cinco) dias uteis,
nos termos do §2° do artigo 87 da Lei n° 8.666/93 e suas alteragdes.
9.1.6. As multas ndo tém carater indenizatério e seu pagamento ndo eximira a contratada de ser acionada
judicialmente pela responsabilidade civil derivada de perdas e danos junto & contratante, decorrentes das
infragbes cometidas.

CLAUSULA DECIMA - DA FISCALIZAGAO

16.1. A execucgdo contratual sera acompanhada e fiscalizada por um gestor especialmente designado para
este fim pela CONTRATANTE, de acordo com o estabelecido no art. 67, da Lei Federal n° 8.666/1993, a ser
informado quando da lavratura do instrumento contratual.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA — DA VIGENCIA DO CONTRATO E DA EXECUGAO

1%.1 O Contrato a ser firmado com a empresa classificada no certame licitatorio tera validade de 12 (doze)
meses, contados a partir da sua publicagéo.

14.2. O presente contrato tem por escopo o fornecimento de bens para pronta-entrega, cuja execugdo é
limitada ao processamento do pagamento da Nota Fiscal/Fatura relativa ao fornecimento efetivamente
realizado e atestado pela Comiss&o de Recebimento e/ou Almoxarifado do érgéo solicitante.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA- DO REAJUSTE
121 Os pregos contratados s&o fixos e irreajustaveis.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DA RESCISAO

121 A CONTRATANTE podera rescindir administrativamente o presente contrato nas hipéteses previstas
no art. 78, incisos | a XIl e XVIl da Lei n.° 8.666/93, sem que caiba a CONTRATADA direito a qualquer
indenizacg&o, e sem prejuizo das penalidades pertinentes.

13.2 A rescis&o do presente contrato sera restrita ao quantitativo previsto neste instrumento, néo ?ando
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CLAUSULA DECIMA QUARTA — DA CESSAO, TRANSFERENCIA OU SUBCONTRATAGAO
14.1 O presente contrato ndo podera ser objeto de cess&o, transferéncia ou subcontratagéo, no todo ou em
parte.

CLAUSULA DECIMA QUINTA — DAS INCIDENCIAS FISCAIS

15.1  Os tributos, emolumentos, contribuicdes fiscais e parafiscais que sejam devidos em decorréncia
direta ou indireta do presente contrato, serdo de exclusiva responsabilidade do contribuinte, assim definido
nas normas aplicaveis a espécie.

15.2 A CONTRATADA declara haver levado em conta, na apresentacdo de sua proposta os tributos,
contribuicdes fiscais, parafiscais, emolumentos, encargos sociais e todas as despesas incidentes sobre a
compra do material, ndo cabendo quaisquer reivindicagdes devidas a erros nessa avaliagdo, para efeito de
solicitar revisao de pregos por recolhimentos determinados pela autoridade competente.

15.3 Ficando comprovado, depois do negécio realizado e antes da entrega do objeto que a
CONTRATADA acresceu indevidamente a seus pregos valores correspondentes a quaisquer tributos,
encargos, emolumentos, contribuigdes fiscais e parafiscais néo incidentes sobre a compra contratada, tais
valores serdo imediatamente excluidos, com o reembolso do valor porventura pago a CONTRATADA.

CLAUSULA DECIMA SEXTA - DA FACULDADE DE EXIGIBILIDADE

16.1 Fica estabelecido que na hipotese da CONTRATANTE deixar de exigir da CONTRATADA qualquer
condicdo deste contrato, tal faculdade n&o importara em novagéo, nao se caracterizando como renuncia de
exigi-la em oportunidades futuras.

Ci.AUSULA DECIMA QUINTA - DO FORO
18.1. Fica eleito o Foro do Municipio de Fortaleza do Estado do Ceara, para dirimir quaisquer questbes
decorrentes da execugdo deste contrato, que n&o puderem ser resolvidas na esfera administrativa.

Assim, convencionados e contratadas, as partes assinam o presente instrumento em 03 (trés) vias de igual
teor e forma, para um so6 efeito legal.
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